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II. ROBOTY BUDOWLANE - KOD CPV 4521222-8 

Rozbudowa budynku Bursy nr 2 w Zamościu o dwie klatki schodowe. 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot S.S.T. 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące budowy i odbioru   
technicznego  Rozbudowa budynku Bursy nr 2 w Zamościu o dwie klatki schodowe. 

1.2. Zakres stosowania S.S.T. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi obowiązującą podstawę jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt 1. 

1.3. Określenia podstawowe 

Określenia  podstawowe  podane  w  niniejszej  specyfikacji  technicznej  są  zgodne  z określeniami  w  
obowiązujących  Polskich  Normach  i  S.T.  WO.00.00  „Wymagania ogólne”. 

1.4. Ogólne wymagania 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją   Projek-
tową,   Specyfikacją  Techniczną,   obowiązującymi   normami   i przepisami prawa. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów. 

Do wykonania robót należy stosować materiały wskazane przez projektanta w dokumentacji projektowej. 
Materiały te powinny posiadać: 

Certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi okre-
ślonymi na podstawie właściwych zharmonizowanych Europejskich lub  Polskich Norm, aprobat tech-
nicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych. 

2.2. Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności z: 

zharmonizowaną Normą Europejską lub Polską, 

aprobatą  techniczną,  w  przypadku  wyrobów  dla  których  nie  ustanowiono odpowiedniej normy jeśli 
nie są objęte certyfikacją 

Każda  partia  dostarczonego  materiału  na  budowę  winna  posiadać  te  dokumenty, określające w spo-
sób jednoznaczny jego cechy. 

2.3. Beton 

Beton  zwykły  klasy   B20  powinien  być  zgodny  z  wymaganiami  norm BN-62/6738-07 i PN-88/B-
06250. 

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i żelbetowe 



2.4. Zaprawa cementowa 

Zaprawa cementowa powinna odpowiadać warunkom normy PN-90/B-14501. 

2.5. Materiały murarskie 

Bloczki betonowe do murowania ścian konstrukcyjnych fundamentowych  

Cegła ceramiczna pełna powinna odpowiadać warunkom normy PN-75/B-12001 

Cegła pełna wypalana z gliny – zwykła 

Cement użyty do zapraw winien odpowiadać wymogom BN-88/6731-08 oraz PN-90/B-14501 

2.6. Izolacje przeciwwilgociowe 

Izolacje przeciwwilgociowe zastosowane do budowy niniejszego obiektu powinny być zgodne z doku-
mentacją projektową oraz posiadać aktualne aprobaty techniczne ITB. 

2.7. Stal zbrojeniowa 

Stal do zbrojenia betonu winna posiadać aprobatę techniczną na stal 34GS oraz StOS 

2.8. Stal profilowa 

Stal  profilowa  do  wykonywania  konstrukcji  stalowych  powinna  posiadać  aprobatę techniczną ITB 
oraz certyfikat zgodności od producenta materiałów hutniczych. 

2.9. Składowanie materiałów: 

Kruszywo 

Składowisko kruszywa powinno być zlokalizowane jak najbliżej węzła betoniarskiego a ten zaś  najbliżej 
przewidywanych robót betoniarskich. Podłoże składowiska powinno być  równe,  utwardzone,  z  od-
powiednim  odwodnieniem  zabezpieczające  kruszywo przed zniszczeniem w czasie jego składowania i 
poboru. 

Cement 

Cement powinien być przechowywany w workach. Składowanie cementu w workach wykonawca po-
winien zapewnić w magazynach zamkniętych lub pod wiatą. Składowany cement   musi  być  bezwzględ-
nie  odizolowany  od  wilgoci.  Czas  przechowywania cementu nie może być dłuższy niż 3 miesiące. 

2.10. Dostawy doraźne bez składowania 

Ze względu na fakt, że przy robotach konstrukcyjnych związanych budową obiektu występuje  znacz-
ny  zakres  robót  do  wykonania  których  będzie  potrzebny  beton  i zaprawa cementowa (roboty fun-
damentowe, murowe, konstrukcje żelbetowe monolityczne  -  stropy  , nadproża i podciągi) można roboty  
zorganizować  tak  aby niewielkie ilości kruszywa i cementu dowozić na budowę bezpośrednio w momen-
cie wykonywania betonu i zaprawy i wówczas nie organizować składowisk na kruszywo i cement  wg 
p. 2.6.1 i 2.6.2 . Zasadnicze zużycie betonu przewiduje się za pomocą dostaw betonu od  producenta 
w gruszkach bezpośrednio w momencie betonowania elementów konstrukcyjnych. 

2.11. Składowanie elementów drewnianych 



Potrzebne do obudowy wykopów elementy z drewna jak bale szalunkowe oraz rozpory należy  składować 
posortowane profilami z miejscu zapewniającym ich najłatwiejszą dostępność oraz najkrótszą drogę 
transportu do miejsca użycia w wykopie. 

2.12. Składowanie elementów stalowych 

Potrzebne do budowy zbrojenie należy zamówić w warsztatach konstrukcji stalowych i przywieźć na 
budowę w takim momencie, kiedy będzie przygotowana powierzchnia składowiska stali. Składowisko 
stali należy zapewnić osobno dla stali zbrojeniowej do żelbetu   oraz  profili  gorąco  walcowanych.  
Wykonawca  robót  musi  przygotować powierzchnie pod składowisko w związku z tym należy zapew-
nić warunki składowania takie  aby  możliwy  był  dojazd  ciężkim  sprzętem  (dźwig)  zaś  sama  po-
wierzchnia składowania była utwardzona i zadaszona. W przypadku braku możliwości zadaszenia skła-
dowiska konstrukcji stalowej zabezpieczyć przynajmniej przez osłonięcie folią PCV przed wpływem czyn-
ników atmosferycznych powodujących korozję stali. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Sprzęt wykorzystywany musi odpowiadać wymaganiom określonym w obowiązujących w Polsce przepi-
sach np. o   ruchu   drogowym,  dozorze  technicznym  i  spełniać  wymagania  technologiczne wykona-
nia i montażu elementów. 

3.2. Sprzęt do robót ziemnych, przygotowawczych i wykończeniowych 

W zależności od potrzeb Wykonawca powinien wykazać się możliwością korzystania z następującego 
sprzętu: 

koparki, ładowarki spychacze oraz wywrotki piła do cięcia i betonu 

piła spalinowa ręczna 

zagęszczarki spalinowe o zróżnicowanym ciężarze od 60 do ponad 200 kG 

szpadle, łopaty, sztychówki i taczki do transportu urobku z wykopów 

3.3. Sprzęt do robót montażowych 

Wykonawca zapewni sprzęt do prac montażowych: 

spawarka 

wciągarka mechaniczna 

drobny  sprzęt  oraz elektronarzędzia  do  robót  montażowych  związanych  z wykonaniem obudowy 
wykopów w sposób tradycyjny oraz deskowania przestawne do betonowania konstrukcji monolitycznych 

elektronarzędzia niezbędne do robót wykończeniowych płyta GKF na profilu AL oraz układanie gresu. 

Sprzęt montażowy i środki transportu muszą być w pełni sprawne i dostosowane do technologii i wa-
runków wykonania robót. 



4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Środki  transportowe  muszą  spełniać  wymagania  wynikające  z  obowiązujących  w Polsce  przepisów,  
jak  również  zapewnić  bezpieczeństwo  użytkowników  dróg  oraz pracowników   na   terenie  budowy.  
Ponadto  muszą  zapewnić  warunki  transportu materiałów, gwarantujące zachowanie ich wymaganej 
jakości. 

4.2. Transport kruszywa do betonu i zapraw 

Kruszywa użyte do betonu i zapraw mogą być transportowane dowolnymi środkami. Wykonawca  
zapewni  środki  transportowe  w  ilości  gwarantującej  ciągłość  dostaw materiałów, w miarę postępu 
robót. 

4.3. Transport cementu 

Wykonawca zapewni transport cementu  w workach samochodami krytymi, chroniącymi cement przed 
wilgocią. 

4.4. Transport elementów drewnianych i stalowych 

Wykonawca  zapewni  transport  dowolnymi  środkami.  Wykonawca  zapewni  środki transportowe w 
ilości gwarantującej ich właściwe wykorzystanie. 

5. WYKONYWANIE ROBÓT 



III. ROBOTY ZIEMNE - KOD CPV 45111200-1 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)  są  wymagania dotyczące 
rozbudowy budynku Bursy nr 2 w Zamościu o dwie klatki schodowe. 
. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zleceniu i realizacji robót budowlanych. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia   zawarte   w   niniejszej specyfikacji   dotyczą wykonania   wykopów   pod fundamenty obiektu 
wg p. 1. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST 
W00.00.00 „ Wymagania ogólne" 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podane  są  w  SST  W-00.00.00  „Wymagania ogólne". 

2.  MATERIAŁY 

Nie występują 

3. SPRZĘT 

łopaty, szpadle, kilofy, taczki, spychacze, koparki, ładowarki, oraz samochody wywrotki. 

Ponadto wykonawca robót powinien posiadać sprzęt do pompowania wody z wykopu oraz do obniże-
nia zwierciadła wody gruntowej w wykopach na czas prowadzenia robót. 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST W00.00.00 „Wymagania ogólne". 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót. Wykop pod fundamenty 

Do wykonywania wykopów ręcznych i mechanicznych wykonawca powinien zabezpieczyć sprzęt jak w p. 
III. 



4. TRANSPORT UROBKU 

4.1. Wydobywanie gruntu 

Odspajanie i ładowanie gruntu należy wykonać mechanicznie z wywiezieniem gruntu środkami trans-
portowymi do 4 km. 

4.2. Wymagania podstawowe przy transporcie gruntu 

Jako rodzaj transportu gruntu bezpośrednio z wykopu wybrano koparki, których ilość należy dostoso-
wać do ilości mas ziemnych ( do wywiezienia) oraz do możliwości i ilości środków transportowych. 

5. ZASADY WYKONYWANIA WYKOPÓW 

Wykonywanie  wykopów  w  gruntach  powinno  się  odbywać  bez  naruszenia naturalnej   struktury   
gruntu   dna   wykopu.   Warstwę   gruntu   należy   usunąć bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu 
sposobem ręcznym zapewniającym uzyskanie wymaganej dokładności wykonania powierzchni podłoża 
pod fundament. 

Niezależnie od danych zawartych w projekcie po wykonaniu wykopu należy w miejscu  i  na  głęboko-
ści  posadowienia  obiektu  sprawdzić  nośność  gruntu  na obciążenia,  jakie  będą przekazywane na 
grunt przez wykonany obiekt poprzez 

Odchylenia od wymiarów liniowych oraz rzędnych podanych w projekcie powinny być określone w do-
kumentacji technicznej 1. Jeżeli projekt nie stanowi inaczej, dopuszczalne odchyłki nie powinny być więk-
sze niż: 

0,02% - dla spadków terenu, 

0,05% - dla spadków rowów odwadniających, 

4 cm - dla rzędnych w siatce kwadratów 40x40 m, 

± 5 cm - dla rzędnych dna wykopu pod fundamenty, 

± 15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokości dna większej niż 1,5 m, 

± 5 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokości poniżej 1,5 m, 

± 10% - w nachyleniu skarp 

5.1. Zabezpieczanie przed destrukcyjnym działaniem wody. 

Wymagania podstawowe 

Wykonywane  roboty  ziemne  i  fundamentowe  jako,  że  są  wykonywane  na zewnątrz budynku 
wymagają specjalnego zabezpieczenia przed destrukcyjnym działaniem wody, gdyż jak wynika z ba-
dań geologicznych woda gruntowa jest blisko pod terenem i posiada napięte zwierciadło. Technologia 
wykonania wykopu musi umożliwić jego prawidłowe odwodnienie w całym okresie trwania robót. 

6. KONTROLA WYKONANIA ROBÓT ZIEMNYCH 

1) Sprawdzenie dokładność wykonania wykopu. (lokalizacja oraz głębokość) 



2) Sprawdzenie dna wykopu przez odbiór geologiczny (czy fundament posadowiony będzie na gruncie 
rodzimym) 

3) Z każdego sprawdzenia robót sporządzić protokół potwierdzony przez nadzór techniczny inwestora i 
odnotować w dzienniku budowy wraz z ich oceną. 

6.1. Odbiór wykonanych robót ziemnych (odbiór końcowy) 

6.2. Dokumentacja niezbędna dla dokonania odbioru końcowego 

Sprawdzenie i odbiór robót ziemnych powinny być dokonywane na podstawie sprawdzeń wykonanych 
robót do dokumentacji zawierającej: dziennik badań i pomiarów wraz z naniesionymi punktami kontrol-
nymi (szkice), zestawienie wyników badań jakościowych oraz ich analizę wraz z wnioskami 

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunków  technicznych  powinny  być  
poprawione  zgodnie  z  ustaleniami komisji   odbiorczej  i  przedstawione  do  ponownego  odbioru,  z  
którego sporządzić należy nowy protokół odbioru końcowego robót. 

7. PRZEPISY, OPRACOWANIA POMOCNICZE I NORMY 

Powyższe  roboty  należy  wykonywać  zgodnie  z  Normami  Polskimi  jak  niżej  oraz warunkami bran-
żowymi związanymi i obowiązującymi przepisami. PN-86/B-02480. 

- Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis gruntów PN-74/B-04452 

- Grunty budowlane. Badania polowe PN-88/B-04481 

- Grunty budowlane. Badania próbek gruntu PN-68/B-06050 

- Roboty ziemne. Wymagania ogólne 



IV. ROBOTY FUNDAMENTOWE - KOD CPV 45262210-6 

1. WSTĘP 

Wymagania techniczne i zasady odbioru robót fundamentowych dotyczą: rozbudowa budynku 

Bursy nr 2 w Zamościu o dwie klatki schodowe. 
. 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)  są  wymagania dotyczące wykona-
nia i odbioru wykopów pod fundamenty projektowanej budowy budynku mieszkalnego wielorodzinnego 
na osiedlu Kilińskiego w Zamościu. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zleceniu i realizacji robót wyszczególnionych wp.V. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania robót fundamentowych związanych z Bu-
dowy budynku mieszkalnego wielorodzinnego na osiedlu Kilińskiego w Zamościu w Krasnymstawie. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST 
W00.00.00 „ Wymagania ogólne". 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podane  są  w  SST  W00.00.00  „Wymagania ogólne". 

2. MATERIAŁY 

Beton B25 , pręty ze stali zbrojeniowej A-III i   A-0,   materiały do  izolacji przeciwilgociowej, w  przypadku 
wykonywania betonu na budowie dodatek uszczelniający do betonu , drut wiązałkowy, blaty do deskowań 
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3. SPRZĘT  

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST W00.00.00 „Wymagania ogólne" 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót 

Łopaty  ,  klucz  do  związywania  prętów  drutem,  taczki,  deski  do  pokonania  różnić poziomów taczki 
do transportu betonu, wibrator wgłębny, klucze i śruby do łączenia blatów szalunkowych. 

4. TRANSPORT 

Transport betonu zakłada się pompą bezpośrednio z gruszki do miejsca betonowania w wykopie. Stal 
zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu, żeby uniknąć trwałych od-
kształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

5. WYKONYWANIE ROBÓT 

5.1. Dokumentacja techniczno-robocza 

1)  Niezależnie  od   wymagań  dotyczących  dokumentacji  technicznej   roboty fundamentowe powinny 
być wykonywane zgodnie ze stanem faktycznym podłoża oraz   występujących  w  miejscu  posadowie-
nia  obiektu  warunków  gruntowo- wodnych oraz do budowanego obiektu dlatego też zgodnie z zale-
ceniem projektu konstrukcji  przed  przystąpieniem  do  robót  fundamentowych  wykonawca  robót po-
winien wezwać na budowę uprawnionego geologa celem wykonania kontrolnego odwiertu i sprawdzenia 
parametrów geotechnicznych podłoża. 

5.2. Wymagania ogólne dotyczące posadowienia fundamentów. 

1)  Projektowane fundamenty w postaci ław i stóp fundamentowych, wykonywane jako żelbetowe mono-
lityczne i powinny one przekazywać obciążenia na grunt całą powierzchnia podstawy. 

2)  Wykonanie  posadowienia  budowli  powinno  zapewnić  wymagany  stopień bezpieczeństwa bu-
dowli i powinno być tak realizowane, aby nie powodowało szkodliwych jej odkształceń. 

3)  Fundamenty bezpośrednie sąsiadujących ze sobą budowli, jeżeli znajdują się różnych poziomach, po-
winny być wykonywane przy zastosowaniu specjalnych zabezpieczeń zgodnie z zasadami sztuki budowla-
nej i PN-81/B-03020. 

4)  Roboty fundamentowe przy budynkach istniejących należy prowadzić z dużą ostrożnością.  Równo-
cześnie należy sprawdzić  czy poziom posadowienia istniejącego budynku odpowiada założeniom przyję-
tym w  dokumentacji technicznej. 

5.3. Materiały do wykonywania warstw wyrównawczych podłoża. 

Do wykonania warstw wyrównawczych pod fundamentem należy zastosować chudy beton B-10 o gru-
bości 10 cm. 
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5.4. Odbiór wykopów 

1)  Rozpoczęcie  robót  fundamentowych  może  nastąpić  dopiero  po  odbiorze podłoża przez upraw-
nionego geologa i jego wpisie do dziennika budowy. 

2)  Odbioru podłoża dokonuje się bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu oraz przed ułożeniem 
chudego betonu. 

3)  Protokół odbioru podłoża powinien zawierać dokładne wyniki badań podłoża gruntowego. 

5.5. Wykonanie robót. 

Po zbadaniu przez geologa parametrów technicznych i podjęciu przez nadzór autorski stosownych decyzji 
należy wykonać podkład z chudego betonu i izolację p. wilgociową a  następnie układać zbrojenie fun-
damentów. Betonowanie można rozpocząć dopiero po odbiorze zbrojenia , które usankcjonowane win-
no być wpisem w dzienniku budowy dokonanym  przez  inspektora  nadzoru.  Przed  betonowaniem  
fundamentów  należy osadzić w n ich zbrojenie łącznikowe do słupów trzpieni lub ewentualnie frag-
mentów monolitycznych ścian oraz łączników i zakotwień słupów przy czym te ostatnie należy wypo-
ziomować za pomocą instrumentów geodezyjnych. 

5.6. Odbiór fundamentów 

1)  Odbiór fundamentów polega na sprawdzeniu: prawidłowości ich usytuowania w terenie, poziomu 
posadowienia zgodnie z dokumentacja techniczną, prawidło- wości  wykonania  robót  ciesielskich,  
zbrojarskich,  betonowych  i  izolacyjnych. Wyniki odbioru powinny być zapisane w protokołach robót 
zanikających. 

2) Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny być większe niż 5 cm. 

3)  Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych nie powinny być   większe  niż  2  
cm.  Przy  fundamentach  służących  jako  oparcie  słupów żelbetowych  prefabrykowanych oraz ele-
mentów wielkowymiarowych odchylenia te nie mogą być większe niż 0,5 cm. 
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V. ROBOTY BETONOWE - KOD CPV 45262300-4 

1. WSTĘP 

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczą Rozbudowa budynku Bursy nr 2 w Zamościu o dwie 

klatki schodowe. 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)  są  wymagania dotyczące wykona-
nia i odbioru robót betoniarskich dla projektowanej budowy budynku mieszkalnego wielorodzinnego na 
osiedlu Kilińskiego w Zamościu. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zleceniu i realizacji robót wyszczególnionych w p. V. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania projektowanej budowy budynku miesz-
kalnego wielorodzinnego na osiedlu Kilińskiego w Zamościu. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST 
W00.00.00 „ Wymagania ogólne". 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podane  są  w  SST  W00.00.00  „Wymagania ogólne". 

2. MATERIAŁY 

Beton B20 , pręty ze stali zbrojeniowej A-III i A-0 , materiały izolacyjne w przypadku wykonywania  
betonu  na  budowie  dodatek  uszczelniający,  drut  wiązałkowy,  blaty szalunkowe 

3. SPRZĘT. 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST W00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót 

Łopaty, narzędzia do montażu zbrojenia, taczki, deski do pokonania różnić poziomów taczki do trans-
portu betonu, wibrator wgłębny i przyczepny, klucze i śruby do łączenia blatów do  deskowań, desko-
wania przestawne systemowe z podporami i rozparciami deskowań. 
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4. TRANSPORT 

Transport  betonu  z  betonowozu.  Podawanie  betonu  pojemnikami  o  konstrukcji umożliwiający łatwe 
ich opróżnianie. 

5. WYKONYWANIE ROBÓT BETONOWYCH 

5.1. Mieszanki betonowe i betony 

5.2. Przedmiot opracowania 

Przedmiotem  opracowania  są  warunki  techniczne  wykonania  i  odbioru  mieszanek betonowych i be-
tonów zwykłych w   tym  warunki odnoszące się  do kontroli przygotowanych  mieszanek betonowych, 
transportu,  układania  i zagęszczania mieszanek oraz pielęgnacji świeżego betonu. 

5.3. Zakres stosowania 

1. Niniejsze warunki dotyczą budownictwa mieszkaniowego, użyteczności publicznej i przemysłowego  
oraz  innych  obiektów  o  zbliżonym  przeznaczeniu  lub  technologii wykonania. Nie dotyczą one beto-
nów stosowanych w budownictwie specjalnym, jak np. drogowym, mostowym, energetycznym i w innych 
obiektach o specjalnych procesach technologicznych. 

2. Mieszanka betonowa powinna być wykonywana zgodnie z recepturą roboczą, ustaloną na podstawie 
wyników badań laboratoryjnych w dostosowaniu do jakości surowców, stopnia ich zawilgocenia, pory   
roku  i  innych  wymagań  wynikających  z  projektu  lub  ustaleń  między wykonawcą robót a projek-
tantem. 

3.    Ustalona  receptura  mieszanki betonowej powinna być przechowywana    przez wykonawcę robót i 
dołączona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu. 

4.  Jeżeli  dla  różnych  fragmentów  budynku  lub budowli  pojawia się potrzeba  ustalania  odmiennej  
receptury, to każda z nich stanowi  oddzielny dokument i powinna być przechowywana oraz dołączo-
na do dokumentacji powykonawczej danego obiektu. 

5.  Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium  w ostatniej  recepturze  powinny  być  odnotowy-
wane  w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania danej konstrukcji, jeżeli taki był prowadzony. 

6.  W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i układania w konstrukcji należy 
prowadzić dziennik zmian  atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczególnym zwróceniem 
uwagi  na  okresy  poniżej  +  5°C  i  powy żej  +  25°C.  Dane  te  powinny  by ć odnotowane w  dzienniku 
betonowania, jeżeli taki jest na budowie prowadzony, lub w dzienniku budowy. 

7.  Dokumentacja badań laboratoryjnych składników betonu, mieszanki betonowej i betonu powinna być 
opracowywana w formie protokołów z kontroli jakości, raportów dotyczących transportu i układania 
mieszanki betonowej, jej zagęszczenia i pielęgnacji. 

8. Nie  rzadziej  niż  1  raz  w  miesiącu sporządza  się  protokoły  okresowego  sprawdzania   wbudowa-
nych   betonów, przeprowadzonego przez placówki naukowo-badawcze zajmujące się stosowaniem  be-
tonów  w   budownictwie,   wraz  z  oceną  jakości  mieszanki betonowej i prawidłowości parametrów 
technicznych stwardniałych betonów. 

9. Zagęszczanie mieszanki betonowej 
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Mieszanka betonowa powinna być zagęszczana za pomocą urządzeń mechanicznych. 

Przy stosowaniu wibratorów pogrążalnych odległość sąsiednich zagłębień wibratora nie powinna być 
większa niż 1,5-krotny skuteczny promień działania wibratora. Grubość warstwy zagęszczanej mieszanki 
betonowej nie powinna być większa od 1,25 długości buławy wibratora (roboczej jego  części). Wibrator 
w czasie pracy powinien być zagłębiony na 5-10 cm w dolną warstwę poprzednio ułożonej mieszanki. 

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie której mieszanka betonowa związała na tyle, że nie 
ulega uplastycznieniu pod wpływem działania wibratora, jest możliwe dopiero po osiągnięciu przez beton 
wytrzymałości  co  najmniej  2  MPa  i  odpowiednim  przygotowaniu  powierzchni stwardniałego betonu. 
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VI. ROBOTY ZBROJARSKIE  - KOD CPV 45262310-7 

1. WSTĘP 

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczą zbrojenia elementów betonowych związa-
nych z Rozbudową budynku Bursy nr 2 w Zamościu o dwie klatki schodowe. 
. 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót zbrojarskich. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zleceniu i realizacji robót wyszczególnionych wp.5.5.5 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania robót zbrojarskich. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST 
W00.00.00 „ Wymagania ogólne" 

1.5. 5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podane są w SST W00.00.00 „Wymagania ogólne" 

2.  MATERIAŁY 

Walcówka okrągła do zbrojenia betonu , żebrowana ( 34GS) i gładka St3SX oraz StOS, drut wiązałkowy, 
podkładki systemowe do zapewnienia należytej otuliny zbrojenia. 

3.  SPRZĘT 

Klucz do wiązania zbrojenia , nożyce do cięcia stali, giętarki ręczne oraz giętarki na stołach, zgrzewarki 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST W00.00.00 „Wymagania ogólne". 
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4. TRANSPORT 

Transport przewidziano ręczny oraz w przypadku belek stalowych z dwuteowników o znacznym ciężarze 
za pomocą dźwigu samojezdnego. 

5. WYKONYWANIE ROBÓT ZBROJARSKICH. 

5.1. Rozmieszczenie prętów w przekroju elementu konstrukcji 

Minimalny  rozstaw  prętów  zbrojenia  nośnego  powinien  być  ustalony  w zależności  od  przewidywa-
nego  sposobu  zagęszczania  betonu,  z  tym,  że odległości miedzy prętami mierzone w świetle powinny 
być nie mniejsze niż: 

20 mm - jeżeli pręty są usytuowane prostopadle lub ukośnie do kierunku betonowania, i nie mniej 
niż średnica nominalna grubego pręta. 

50  mm -  jeżeli  pręty  są  usytuowane  równolegle  do  kierunku betonowania. 

Dla prętów zbrojenia górnego (np. zbrojenia przy podporze belki) odległość powinna wynosić 30 mm i 
nie mniej niż średnica pręta. 

Przy  zbrojeniu  układanym  w  kilku  warstwach  prostopadłych  do  kierunku betonowania  pręty  po-
winny  być  usytuowane  jeden  nad  drugim,  przy  czym odległość miedzy prętami poszczególnych 
warstw powinna wynosić co najmniej 20 mm i nie mniej niż średnica pręta. 

W przypadku gdy są zapewnione warunki prawidłowego zagęszczania betonu (przy użyciu wibratorów), 
dopuszcza się na grupowanie prętów parami. Odległość miedzy parami prętów powinna wynosić nie 
mniej niż 1,5 d i nie mniej niż 30 mm. 

5.2. Kotwienie prętów zbrojenia i siatek. 

W elementach zbrojeniowych z betonu rozciągane pręty zbrojeniowe kotwi się w  betonie  za  pomocą:  
odcinków  prostych,  odcinków  prostych  zakończonych hakami,  pętli oraz prętów poprzecznych połą-
czonych z prętami kotwionymi za pomocą zgrzewania punktowego (garbowego). 

Pręty  zbrojeniowe  zaleca  się  tak  kształtować,  aby  ich  zakotwienie  w konstrukcji żelbetowej znaj-
dowało się w strefie ściskanej danego elementu. 

Podstawowa długość  zakotwienia  prętów  gładkich zakończonych hakami i żebrowanych bez haków 
podana jest w PN-99/B-03264. 

Podstawową  długość  zakotwienia  należy  zwiększyć  o  20%  w  przypadku kotwienia prętów pozio-
mych usytuowanych w odległości mniejszej niż 100 mm odgórnej powierzchni elementu o wysokości h 
> 0,4 m wykonywanego na placu budowy. 

Podstawową  długość  zakotwienia  należy  zwiększyć  o  50%  w  przypadku konstrukcji obliczonych na 
obciążenie wielokrotnie zmienne. 

5.3. Zasady łączenia prętów zbrojenia 

Zasady ogólne 
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Zbrojenie  powinno  składać  się,  jeżeli  jest  to  możliwe,  z prętów nie przerwanych na długości jednego 
przęsła lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie może być spełniony, odcinki prętów 
mogą być w zasadzie łączone za pomocą spajania. 

Pręty ze stali klasy A-0, A-III mogą być spajanie za pomocą zgrzewania  elektrycznego  doczołowego,  
spawania  elektrycznego  łukowego  i zgrzewania elektrycznego punktowego (garbowego). 

Zaleca  się,  aby  łączenia  prętów  znajdowały  się  w  tych przekrojach konstrukcji, w których nośność 
prętów nie jest w pełni wykorzystana. 

Połączenia na zakład 

1) Połączenia na zakład należy wykonywać wg PN-99/B-03264. 

2)  Prętów o średnicy 25 mm i większej oraz prętów zbrojenia w elementach konstrukcji, których cały 
przekrój jest rozciągany (np. ściągi i wieszaki), nie należy łączyć na zakład. 

3)  Rozstaw strzemion na długości połączenia powinien być zmniejszony dwukrotnie w stosunku do 
wymaganego na  odcinku elementu. 

4) Długość   zakładu   prętów  należy  przyjmować równą co najmniej długości zakotwienia wg PN-93/B-
03264. 

5)  Przekrój prętów łączonych w jednym miejscu nie powinien przekraczać wartości podanych w PN-99/B-
03264. 

6) Na długości łączenia należy wykonać strzemiona zamknięte. 

7)  Do  stabilizacji  połączeń  prętów  w  szkieletach wiązanych należy stosować drut wiązałkowy goły 
żarzony o średnicy 1 lub 1,2 mm. Drut wiązałkowy może być zastąpiony odpowiednimi spinaczami. 

Zgrzewanie elektryczne doczołowe prętów. 

1)  Połączenia zgrzewane elektrycznie doczołowo można wykonywać z odcinków prętów o średnicy d > 10 
mm ze stali klasy A-0 i A-III. 

2)  Doczołowo  mogą  być  zgrzewane  odcinki  prętów  tego samego gatunku stali, w których stosunek 
mniejszej średnicy pręta do większej średnicy   wynosi  nie  mniej   niż  0,8,   pod  warunkiem  osiowe-
go  wykonania połączenia. 

3)  Złącza  zgrzewane  powinny  być  wykonywane  zgodnie  z przepisami wykonywania robót spawalni-
czych. 

4)  Jeżeli w   projekcie   nie   podano   inaczej, obliczeniowa wytrzymałość złączy prętów zgrzewanych 
doczołowo może być przyjmowana jako dla prętów ciągłych bez zgrzewania. 

3.4.Połączenia spawane prętów. 

1)  Połączenia spawane należy wykonywać za pomocą spawania łukowego. 

2)  Złącza spawane prętów zbrojeniowych  powinny  być  wykonywane  zgodnie  z  ogólnym  i  przepi-
sami  i warunkami technicznymi wykonywania robót spawalniczych. 

3)  Złącza spawane można wykonywać przy  temp  powietrza nie niższej  niż 0°C.  Stanowisko  spawacza 
powinno by ć chronione od wiatru i opadów atmosferycznych. 
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4)  Powierzchnie łączonych prętów, blach i kształtowników przed wykonaniem złączy powinny być oczysz-
czone z rdzy i zgorzeliny. 

5)  Gatunki  i  średnice  elektrod  należy stosować do spawania prętów zbrojeniowych w zależności od 
gatunku stali. 

6) Elektrody do spawania powinny być suche. Elektrody gatunków EB należy suszyć przed spawaniem 
przez 2h w temp 250°C. 

7)  Średnice  elektrod  należy  dobierać tak,   aby   można   było   uzyskać   poprawne   wtopienie   war-
stwy   graniowej   i wypełnienie całego rowka spoiny bez nadpaleń materiału rodzimego na krawędzi 
spoiny. 

 

8)  Pręty ze stali klasy A-III i A-III N nie mogą być łączone  za  pomocą  spawania  przy  obciążeniach  wielo-
krotnie  zmiennych  i dynamicznych. 

6. KONTROLA  JAKOŚCI. 

Stal  zbrojeniowa  dostarczana  na  budowę  powinna  odpowiadać  wymaganiom podanym  w  normach  
państwowych,  a  w  przypadku  braku  takich  norm  -  w świadectwach ITB. 

2) Do każdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno być dołączone zaświad-
czenie o jakości (atest hutniczy). 

3) Każdą  partię  otrzymanej  stali  i  siatek  należy  poddać  kontroli  na  zgodność dostarczonego  materia-
łu  z  zamówieniem,  sprawdzając:  cechowanie,  wygląd powierzchni, wymiary, masę oraz prostolinijność 
prętów. 

4) Wygląd  zewnętrzny  prętów  zbrojeniowych  dostarczonej  partii  powinien  być następujący: 

na  powierzchni  prętów  nie  powinno  być  zgorzeliny,  opadającej  rdzy, tłuszczów, farb lub innych zanie-
czyszczeń, 

odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i użebrowania powinny się  mieścić  w  granicach  
określonych  dla  danej  klasy  stali  w  normach państwowych, 

pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej większego niż 5 mm na 
2 m długości pręta. 

5) Dostarczoną  na budowę partię  stali  do  zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed wbudowaniem 
zbadać laboratoryjnie w przypadku gdy: 

a)  nie ma zaświadczenia o jakości stali, 

b)  nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin zewnętrznych, 

c)  stal pęka przy gięciu. 

5. Zakres stosowania stali zbrojeniowych w konstrukcjach żelbetowych. 

Pręty ze stali klasy A-0 gatunku StOS powinny być stosowane jako zbrojenie rozdzielcze i strzemiona w 
konstrukcjach z betonu. 
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Pręty ze stali klasy A-III gatunku 34GS są podstawowym rodzajem zbrojenia nośnego  w konstrukcjach w 
betonu. Należy je stosować jako zbrojenie nośne elementów  i  konstrukcji  z  betonu.  Dopuszcza  się  
stosowanie  stali  34GS  w konstrukcjach pracujących pod obciążeniem wielokrotnie zmiennym i w kon-
strukcjach pracujących w podwyższonej temperaturze. 

W  elemencie  żelbetowym  nośne  pręty  należy  wykonywać  ze  stali  jednego gatunku. 

W  zależności  od  klasy  betonu  użytego  do  wykonania  konstrukcji  zaleca  się stosowanie zbrojenia ze 
stali podanych w PN-99/B-03264. 

W  przypadku  zastosowania  w  konstrukcjach  lub  elementach  z  betonu  blach węzłowych, marek, 
wkładek lub przekładek, elementy te powinny być wykonywane ze stali St3S lub St3SY. 

7.  TRANSPORT ZBROJENIA 

1.  Elementy  zbrojenia,   siatki,   pakiety szkieletów płaskich i szkielety przestrzenne powinny być przewo-
żone środkami transportowymi  przystosowanymi  do  tego  typu  przewozów,  bez  uszkodzeń  i deforma-
cji. 

2.  Wymiary i masa elementów zbrojenia powinny być dostosowane do środków transportu. 

3.  Oddzielne pręty należy przewozić w pęczkach, oznakowane i związane drutem. 

4.     Szkielety  płaskie  jednego   rozmiaru powinny być układane na przemian na płask w pakiety po 10-20 
szt. 

5.     Każdy  szkielet  płaski  lub przestrzenny, wyprodukowany w zakładzie zbrojarskim, powinien być 
oznakowany przymocowana do niego przywieszka zawierającą: 

a) znak wytwórcy, 

b) oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu, c)  zaświadczenie producenta o jakości wyrobu. 

6.  Pakiety szkieletów mogą być transportowane  żurawiem  w  pozycji  na  płask.  W  pozycji  tej  pakiety  
należy podnosić za pomocą 4 zawiesi. 

8. MONTAŻ ZBROJENIA. 

Ogólne zasady montażu 

1)  Ustawienie lub układanie elementów zbrojenia powinno być wykonywane  według  przygotowanych  
schematów  zapewniających  kolejność robót,  przy której wcześniej ułożone elementy będą umożliwiały 
dalszy montaż zbrojenia. 

2)  Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń wy-
twórczych i montażowych. 

3)  Zbrojenie   należy   układać   po   sprawdzeniu   i   odbiorze deskowań. 

4)  Zbrojenie powinno być trwale usytuowane w deskowaniu w sposób  zabezpieczający  od  uszkodzeń  i  
przemieszczeń  podczas  podawania materiału i zagęszczania mieszanki betonowej. 
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5)  Pręty, siatki i szkielety należy układać w deskowaniu tak, aby grubość otuliny betonu odpowiadała 
wartościom podanym w projekcie i wg PN-99/B-03264. 

Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów. 

1)  Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. 

2)  Zbrojenie  płyt  prętami  pojedynczymi  powinno być układane według rozstawienia prętów oznaczo-
nego w projekcie. 

3)  Montaż  zbrojenia  z  prętów  pojedynczych  w belkach i słupach można wykonać bezpośrednio w de-
skowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostępu w czasie robót zbrojarskich. 

9. KONTROLA WYKONANIA I MONTAŻU ZBROJENIA - WYMAGANIA OGÓLNE 

9.1. Zbrojenie wszystkich elementów żelbetowych powinno być poddane kontroli przed zabe-
tonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje: 

 a) oględziny, 

 b) badania zgodności wykonania zbrojenia z obowiązującymi przepisami, 

 c) badanie zgodności wymiarów zbrojenia z projektem, 

 d) badanie zgodności usytuowania zbrojenia z projektem, 

 e) sprawdzenie zaświadczeń jakości zgrzewanych siatek szkieletów wykonanych w specjali-
stycznych zakładach centralnych, 

 f) badanie jakości połączeń zgrzewanych wykonywanych na placu budowy. 

IX.  Kontrola montażu zbrojenia. 

1.  Kontrola ustawionego zbrojenia polega na: 

a) sprawdzeniu wymiarów zgodnie z projektem roboczym, 

b) zewnętrznych oględzinach połączeń wykonanych przy ustawianiu zbrojenia, 

c) sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi w projekcie, 

d) sprawdzeniu czy nie są przekroczone dopuszczalne odchyłki w ustawieniu zbrojenia. 

10. DOKUMENTACJA Z ODBIORU I OCENA JAKOŚCI. 

1.  Z dokonanego odbioru zbrojenia należy sporządzić protokół, w którym  powinny być podane numery 
rysunków roboczych zbrojenia, wszystkie odstępstwa od projektu, stwierdzenie o usunięciu ewentualnych 
wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania. 

2. Do protokołu odbioru zbrojenia dołączamy: 

a)  protokoły badania połączeń zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy, 
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b)  odpisy lub wykaz dokumentów o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym. 

3.  Niezależnie od protokołu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia  wraz  z  wnioskiem  do-
puszczającym  zbrojenie  do  zabetonowania powinny być wpisane do dziennika budowy. 

11. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową jest 1 tona 

12. ODBIÓR ROBÓT 

Roboty związane z montażem zbrojenia podlegają ogólnym zasadom odbioru robót zanikających. 

Odbiór zbrojenia 

Odbiór zbrojenia powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstruk-
cji żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami liczby prętów w poszcze-
gólnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków złącz i długości zakotwień prętów oraz moż-
liwości dobrego otulenia prętów betonem. 

Przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inżyniera oraz wpisany do dziennika 
budowy. 

13. PRZEPISY I NORMY 

PN-B-03264 : 2002 -Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. PN-89/H-84023/06 - 
Stal do zbrojenia betonu. 

PN-80/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali 

PN-78/H-04408 Technologiczna próba zginania metali, 

PN-72/H-84020 -Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości, ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Próba statyczna rozciągania doczołowych złączy spawanych lub zgrzewa-
nych 

PN-78/M-69720 Spawalnictwo. Próby zginania doczołowych złączy spawanych lub zgrzewanych. 
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VII. STOLARKA I ŚLUSARKA - KOD  CPV 454 210000-4 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące rozbudowy budynku Bur-

sy nr 2 w Zamościu o dwie klatki schodowe. 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu realizacji 
robót wymienionych w specyfikacji. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  dotyczą  wykonania  robót związanych z wyko-
naniem stolarki i ślusarki. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia  podane  w  niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  są  zgodne  z  właściwymi obowiązującymi 
przepisami, z ST-00.00 „Wymagania ogólne” i właściwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi 
Nomami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodności z 

Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Inżyniera. Ogólne wymagania podano w 
ST-00.00 „wymagania ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST-00.00 „Wymagania ogólne". Wszystkie   zakupio-
ne  przez  Wykonawcę  materiały,  dla  których  normy  PN  i  BN przewidują  posiadanie zaświadczenia o 
jakości lub atestu, powinny być zaopatrzone przez producenta w  taki dokument. Inne materiały powinny 
być wyposażone w takie dokumenty na życzenie  Inżyniera. Stolarka drewniana powinna odpowiadać 
normie PN-88/B-10085, PN-B-05000:1996 i posiadać aprobaty techniczne. 

Stolarka aluminiowa i stalowa powinny posiadać aprobaty techniczne. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania 
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Wykonawca  jest  zobowiązany  do  używania  jedynie  takiego  sprzętu,  który  nie spowoduje niekorzyst-
nego wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych   robót,  jak  też  przy  wykonywa-
niu  czynności  pomocniczych  oraz  w  czasie transportu,  załadunku  i  wyładunku  materiałów,  sprzętu  
itp  Sprzęt  używany  przez Wykonawcę powinien uzyskać akceptację Inżyniera. 

Liczba i wydajność sprzętu powinna gwarantować wykonanie robót zgodnie z zasadami określonymi  w  
dokumentacji  projektowej,  ST  i  wskazaniach  Inżyniera  w  terminie przewidzianym kontraktem. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogólne" Wykonawca jest zo-
bowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie  wpłyną niekorzystnie na jakość 
wykonywanych robót. Liczba środków transportu powinna   gwarantować   prowadzenie   robót   zgodnie   
z   zasadami   określonymi   w dokumentacji  projektowej.  ST  i  wskazaniach  Inżyniera,  w  terminie  
przewidzianym kontraktem. 

Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inży-
niera w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem. XXII.   WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące prowadzenia robót podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00 „Wymaga-
nia ogólne". 

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robót   uwzględnia-
jący  wszystkie  warunki  w  jakich  będzie  montowana  stolarka  i ślusarka. 

5. MONTAŻ OKIEN I DRZWI 

1)  Aby okna i drzwi zachowały deklarowane parametry i nie sprawiały kłopotu w użytkowaniu, należy 
prawidłowo je wbudować. 

2) Regulacja skrzydeł okiennych w ościeżnicach zwyczajowo dokonane jest u Producenta, natomiast przy 
wbudowywaniu okna należy zwrócić uwagę na: 

a) zachowanie prawidłowych luzów montażowych pomiędzy ościeżnicą i otworem w ścianie. Szerokość 
otworu w ścianie musi być większa o min. 20 mm od szerokości, a wysokość o 45 mm od wysokości okna. 

b)  dokładne ustawienie ościeżnicy w otworze okiennym z zachowaniem pionu   i   poziomu  oraz  prze-
kątnych.  Dopuszczalne  różnice  przekątnych ościeżnicy okna po wbudowaniu nie mogą przekroczyć na 
długości 1 metra - 2 mm. powyżej 1 metra - 3 mm. 

c)  zastosowanie elementów mocujących ościeżnice w ścianach (kotwy) zgodnie z Instrukcją producenta. 
Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi  przy pomocy gwoździ  lub  innych  łączników  niszczących  
elementy ościeżnic,  

d)  dokładne uszczelnienie okna i drzwi w otworze okiennym materiałami termoizolacyjnymi i uszczelnia-
jącymi.  

e)  prawidłowe przeprowadzenie robót blacharskich, zapewniające właściwe odprowadzanie wody z po-
wierzchni okna. 
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By wbudowywanie okna było dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych robót murarskich, takich 
jak wykonywanie tynków wewnętrznych czy wylewanie posadzek. 

Szczegółowe zasady wbudowywania okien i drzwi zawarte są w instrukcji obsługi, użytkowania i konser-
wacji stolarki budowlanej opracowanej przez producenta. 

Montaż drzwi aluminiowych powinno przeprowadzać się dokładnie według wytycznych Producenta. 

6. MONTAŻ ŚLUSARKI 

Wszystkie elementy ślusarskie takie jak poręcze, balustrady i inne tego t)pu elementy powinny  być wyko-
nane w warsztacie zakładu produkcji pomocniczej lub zamówione gotowe u producenta, jeżeli tak zalecił 
projektant. 

Po dostarczeniu elementów na budowę należy je zamontować w miejscach podanych w   projekcie.  Mon-
tażu  dokonać  zgodnie  z  instrukcją  Producenta  i  odpowiednimi przepisami dotyczącymi wykonywania 
tego rodzaju robót. 

7. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Przedmiotem   kontroli   będzie   sprawdzanie   wykonywania   Robót   w   zakresie   ich zgodności   z   Do-
kumentacją   Projektową,   Specyfikacją   Techniczną   i   instrukcjami Inżyniera. Wykonawca jest zobowią-
zany do stałej i systematycznej kontroli prowadzonych  robót  w  zakresie  i  z  częstotliwością  określoną  
w  niniejszej  ST  i zaakceptowaną przez Inżyniera. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST- 
00.00  „Wymagania  ogólne".  Celem  kontroli  jest  stwierdzenie  osiągnięcia  założonej jakości  montażu  
stolarki  i  ślusarki. Wykonawca  ma  obowiązek  wykonania  pełnego zakresu badań na budowie w celu 
wskazania Inżynierowi zgodności dostarczonych materiałów i realizowanych robót z dokumentacją pro-
jektową, ST i PZJ. 

Materiały posiadające atest producenta stwierdzający ich pełną zgodność z warunkami podanymi w spe-
cyfikacjach, mogą być przez Inżyniera dopuszczone do użycia bez badań. Przed przystąpieniem do bada-
nia.. Wykonawca powinien powiadomić Inżyniera o rodzaju i terminie badania. 

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na piśmie wynik badań do akceptacji Inżyniera. 

Wykonawca powiadamia pisemnie Inżyniera o zakończeniu każdej roboty zanikającej, którą może konty-
nuować dopiero po stwierdzeniu założonej jakości. 

7.2. Kontrola jakości. 

1) Badanie gotowych elementów 

2) Badanie elementów (wyrobów) powinno co najmniej obejmować sprawdzenie: 

wymiarów, 

wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, 

rodzajów, liczby i wielkości okuć oraz ich zamocowania i działania. połączeń konstrukcyjnych, 
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prawidłowego działania części ruchomych. 

Wymienione badania należy przeprowadziło przy odbiorze każdej partii elementów. 

3) Badanie jakości wbudowania. 

4)  Do odbioru powinna być przedłożona powykonawcza dokumentacja techniczna danego rodzaju robót, 
wyniki sprawdzeń oraz dziennik robót, o ile taki był prowadzony (ewentualnie wyciągi z zapisów w dzien-
niku budowy). 

5)  Przed   przystąpieniem   do   badań   należy   sprawdzić   zgodność   sposobu wbudowania z dokumen-
tacją techniczną i zapoznać się z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robót. 

6) W trakcie odbioru robót należy sprawdzić: 

stan i wygląd ościeży pod względem równości, pionowości i spoziomowania, rozmieszczenie miejsc zamo-
cowania i sposób osadzenia elementów, kotwiących 

uszczelnienie przestrzeni między ościeżami (ścianą) i wbudowanym elementem pod względem cieplnym i 
przed przenikaniem wody opadowej. 

stan   i   wygląd   wykończenia   wbudowanych   elementów  na   zgodność   z dokumentacją i niniejszymi 
warunkami. 

prawidłowość działania części ruchomych elementu, 

szczelność wbudowanego elementu na infiltrację powietrza i przenikanie wody opadowej przez element. 

7)  Z dokonanego odbioru robót należy sporządzić protokół, w którym powinny być wymienione zauwa-
żone usterki. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-00.00 „Wymagania ogólne”. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST i  wymaganiami   Inżyniera  jeżeli  
wszystkie  pomiary  i   badania  dały  wyniki pozytywne. 

Odbiór  końcowy  powinien  polegać  na  ostatecznej  ocenie  ilości,  jakości  i  wartości wykonanych robót 
określonych w punkcie 6 niniejszej ST. 

9. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Instrukcje montażu wszystkich elementów opracowane przez Producentów. PN-88/B-10085 -Stolarka 
budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania PN-79/M-83102 -Wkręty samogwintujące do blach ze 
łbem stożkowym 

PN-79/M-83104 -Wkręty samogwintujące do blach ze łbem stożkowym soczewkowym 

BN-80/6613-04 -Uszczelnienia gumowe wytłaczane. Sznury. 

PN-EN 1522:2000 -Okna. drzwi, żaluzje i zasłony - Kuloodporność - Wymagania i klasyfikacja 

PN-B-05000:1996 -Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport 
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PN-88/B-10085  -Okna  i  drzwi  z  drewna,  materiałów  drewnopochodnych  i  tworzyw sztucznych - Wy-
magania i badania 
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VIII. KONSTRUKCJE STALOWE KOD CPV 45223100-7 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wy-
konania i odbioru robót związanych z wykonaniem elementów stalowych związanych z rozbudo-

wą budynku Bursy nr 2 w Zamościu o dwie klatki schodowe. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wyko-
nanie i montaż elementów stalowych związanych z remontem pomostów kąpieliska i cumowniczych. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycz-
nych oraz określeniami podanymi w OST „Wymagania ogólne". 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na tere-
nie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i polece-
niami Inżyniera. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót musza być zgodne z wymaganiami niniejszej SST i 
dokumentacji projektowej. 

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:  

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z póź-
niejszymi zmianami), 

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,póz.881), 

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360, z póź-
niejszymi zmianami). Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlane-
go wymaganej przez w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
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Materiały stosowane do wykonywania elementów regeneracji głowic pali powinny odpowiadać  wymaga-
niom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052. Dopuszcza się zastosowanie rur z demon-
tażu wg warunków zawartych w OST. 

2.2. Wymagania szczegółowe 

2.2.1. Stal konstrukcyjna 

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna odpowiadać 
wymaganiom norm powyżej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-1:1994, PN-EN 
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H- 
01104, PN-88/H-01105, a ponadto:. 

2.2.1.1.Wyroby walcowane - kształtowniki: 

- dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, 

- rury powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210- 2:2000. 

Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następują-
cym wymaganiom: 

- mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 

- mieć trwałe ocechowanie, 

- mieć wybite znaki cechowe. 

2.2.1.2. Wyroby walcowane • blachy: 

- blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994, 

- blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994, 

- blachy żeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-92127, 

- bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325, 

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym wy-
maganiom: 

- mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 

- mieć trwałe ocechowanie, 

- mieć wybite znaki cechowe. 

2.2.2. Łączniki 

Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom 
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto: 

- śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 
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- nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 

- podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 

- nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954. 

2.2.3. Materiały do spawania 

Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PNEN 759:2000, 
a ponadto: 

- elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 

- drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M- 69355 oraz PN-
67/M-69356. 

2.2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji 

Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. 

Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach. 

3. SPRZĘT 

Roboty związane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych mogą 
być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykony-
wania zamierzonych robót. 

Wykonawca do montażu lub demontażu elementów konstrukcji stalowej powinien dysponować m.in.: 

- spawarkami, 

- palnikami gazowymi, 

- żurawiami samochodowymi o udźwigu 10 Mg, 

- żurawiami samochodowymi o udźwigu dostosowanym do ciężaru poszczególnych elementów konstruk-
cji. 

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania tech-
niczne w zakresie BHP. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne". 

4. TRANSPORT 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wyma-
gania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne warunki wykonywania robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne". 

Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052. 

Elementy drugorzędne mogą być wykonywane przez spawaczy posiadających odpowiednie uprawnienia 
w Wytwórniach nie posiadających Świadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury tylko za zgoda 
Inżyniera. Do elementów drugorzędnych zalicza się elementy nieobciążone (podkładki wyrównania, wy-
pełnienia) oraz elementy przeznaczone do przejęcia obciążeń innych niż obciążenia podstawowe rozwa-
żanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poręczy, chodników służbowych, osłony 
trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.). 

5.2. Zakres wykonywania robót 

5.2.1. Wymagania ogólne 

Wytwórca powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i dokumenta-
cji projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji Inżynierowi. 

5.2.2. Przygotowanie i obróbka elementów 

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny 
być sprawdzone pod względem: 

- gatunku stali, 

- asortymentu, 

- własności, 

- wymiarów i prostoliniowości. 

Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne od-
chyłki wg PN-89/S-10050, powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane pro-
stowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje od-
rzucenie wykonanych elementów. Sprzęt używany do prostowania i gięcia elementów stalowych powi-
nien być zaakceptowany i sprawdzony przez Inżyniera. 

Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany zgodnie z ustaleniami dokumen-
tacji projektowej z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050. 

Przed przystąpieniem do składania elementów konstrukcji Inżynier przeprowadza odbiór elementów w 
zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów styków z za-
chowaniem wymagań wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002. 

5.2.3. Składanie konstrukcji 

5.2.3.1. Spawanie 

Spawanie winno odbywać się zgodnie z norma PN-89/S-10050. 

Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe. 
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Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie z dokumentacją 
projektową. 

W wyniku spawania powstają naprężenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów konstrukcji 
stalowej. Sposób usunięcia odkształceń konstrukcji w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050. 

5.2.4. Próbny montaż nowej konstrukcji stalowej 

Przed wysłaniem elementów montażowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy należy dokonać 
próbnego montażu w Wytwórni. Montaż powinien być dokonany przez Wytwórcę konstrukcji zgodnie z 
wymaganiami normy PN-89/S-10050. 

Przed przystąpieniem do próbnego montażu powinien być dokonany odbiór wytworzonych elementów 
konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokół Komisji Odbioru i odpowied-
ni wpis Inżyniera do Dziennika Budowy. 

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne 

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementów konstrukcji stalowej, 
jeżeli jest to możliwe, należy wykonać w Wytwórni zgodnie ze SST dotyczącą zabezpieczenia antykorozyj-
nego konstrukcji stalowych. 

5.3. Montaż nowej konstrukcji stalowej na budowie 

Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji, Wykonawca montażu powinien zapoznać się z protokołem 
odbioru konstrukcji od Wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. 

Wykonawca montażu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i 
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji Inżynierowi. 

W czasie montażu należy dopilnować, aby prace były prowadzone zgodnie z projektem organizacji robót. 

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe 

Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji należy wyznaczyć lub skontrolować: 

- położenie osi pali pomostu, 

- poziom korony pal pali pomostu. 

5.3.3. Wykonanie połączeń spawanych 

Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania" i w ilości prze-
widzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inżyniera. Każda 
spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu końcach krótkich spoin w 
odległości 10-15 mm od brzegu, na długich spoinach co 1,0 m. Na Wytwórcy spoczywa obowiązek prowa-
dzenia Dziennika spawania. 

W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura nie niż-
sza niż +5 °C. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i stanowiska spawa-
czy należy osłonic. 

Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanie-
czyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15 cm. 
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Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania. Spoiny czołowe 
powinny być podspawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i gładka. Spoiny po 
wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwość spoiny  czołowej wg PN-85/M-
69775 (PN-EN 970:1999) 

- dla złączy specjalnej jakości - klasa wadliwości W1, 

- dla złączy normalnej jakości - klasa wadliwości W2. 

Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości powinny odpo-
wiadać wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). 

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN970:1999). 

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. 
Koszt wszystkich badań przewidzianych SST, normą PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inżyniera 
ponosi Wykonawca. Badania mogą wykonywać jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inżyniera. Wy-
konawca robót montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radio-
gramów oraz protokołów, i przekazać je Inżynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji. 

6. KONTROLA JAKOŚCI 

6.1. Wymagania ogólne 

Kontrola jakości wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów konstrukcji już istnieją-
cych polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w nor-
mie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST. 

Inżynier w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisje Odbioru, której zadaniem jest sprawowanie 
nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów konstrukcji już istniejącej. 

Poszczególne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji już istniejących są 
odbierane przez Komisje poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. 

Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w OST„Wymagania ogólne". 

6.2. Zakres kontroli i badań: 

6.2.1. Materiały 

Materiały stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej podlegają kontroli zgodnie z wyma-
ganiami podanymi w niniejszej SST. 

Przed wbudowaniem każdorazowo stosowane materiały powinny uzyskać akceptacje Inżyniera. 

6.2.2. Konstrukcja stalowa 

Wykonanie i montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej 
SST. 
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Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz wa-
runkom podanym w niniejszej SST. 

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania: 

- kontrola stali, 

- sprawdzenie elementów stalowych, 

- sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 

- sprawdzenie połączeń, 

- sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych, 

- sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montaż konstrukcji. 

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie 

Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dzien-
nika Budowy. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne". 

Jednostką obmiarową jest: 

Dla konstrukcji z profili stalowych tona (t) - elementy nośne pomostu, kładki zejściowe. 

Dla konstrukcji z rur i płaskowników kilogram (kg) – balustrady stalowe 

8. ODBIÓR ROBOT 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w w OST „Wymagania ogólne ". 

9. PODSTAWA PŁATNOSCI 

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne". 

10. PRZEPISY ZWIAZANE 

10.1. Normy 

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 

PN –EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne 

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 

PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 
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PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. 

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 

PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 

PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 

PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. 

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. 

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. 

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materia-
łów dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie. 

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogólne wyma-
gania i badania. 

PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do spawania łu-
kowego stali odpornych pełzanie. Klasyfikacja. 

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. 

PN-67/M-69356 Topniki do spawania żużlowego. 

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości liczbowe 
parametrów. 

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje wymiarów po-
wierzchni ciętych termicznie (cięcie tlenem). 

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwości na podstawie 
oględzin zewnętrznych. 

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania wizualne. 

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin na podstawie gęstości optycznej obrazu 
na radiogramie. 

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania radiograficzne złączy spawanych. 

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania ultradźwiękowe złączy spawanych. 

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie radiogramów. 

10.2. Inne dokumenty: 

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r.. Nr 207, poz. 2016; z 
późniejszymi zmianami), 
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2. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881), 

3. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r, Nr 166, poz.1360, z póź-
niejszymi zmianami). 


