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‘ Il. ROBOTY BUDOWLANE - KOD CPV 4521222-8

Rozbudowa budynku Bursy nr 2 w Zamosciu o dwie klatki schodowe.

1. WSsTEP

1.1. Przedmiot S.S.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace budowy iodbioru
technicznego Rozbudowa budynku Bursy nr 2 w Zamosciu o dwie klatki schodowe.

1.2. Zakres stosowania S.S.T.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z okresleniami w
obowigzujgcych Polskich Normach i S.T. W0.00.00 , Wymagania ogdlne”.

1.4. Ogdblne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projek-
towg, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujagcymi normami i przepisami prawa.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw.

Do wykonania robdt nalezy stosowac materiaty wskazane przez projektanta w dokumentacji projektowe;.
Materiaty te powinny posiadac:

Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre-
Slonymi na podstawie wtasciwych zharmonizowanych Europejskich lub Polskich Norm, aprobat tech-
nicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentéw technicznych.

2.2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z:

zharmonizowang Norma Europejskg lub Polska,

aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw dla ktdrych nie ustanowiono odpowiedniej normy jesli
nie sg objete certyfikacjg

Kazda partia dostarczonego materiatu na budowe winna posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w spo-

séb jednoznaczny jego cechy.

2.3. Beton

Beton zwykty klasy B20 powinien by¢ zgodny z wymaganiami norm BN-62/6738-07 i PN-88/B-
06250.

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe



2.4. Zaprawa cementowa

Zaprawa cementowa powinna odpowiadaé¢ warunkom normy PN-90/B-14501.

2.5. Materiaty murarskie

Bloczki betonowe do murowania $cian konstrukcyjnych fundamentowych
Cegta ceramiczna petna powinna odpowiada¢ warunkom normy PN-75/B-12001
Cegta petna wypalana z gliny — zwykta

Cement uzyty do zapraw winien odpowiada¢ wymogom BN-88/6731-08 oraz PN-90/B-14501

2.6. lzolacje przeciwwilgociowe

Izolacje przeciwwilgociowe zastosowane do budowy niniejszego obiektu powinny by¢ zgodne z doku-
mentacjg projektowa oraz posiada¢ aktualne aprobaty techniczne ITB.

2.7.  Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu winna posiadac aprobate techniczng na stal 34GS oraz StOS

2.8. Stal profilowa

Stal profilowa do wykonywania konstrukcji stalowych powinna posiadaé aprobate techniczng ITB
oraz certyfikat zgodnosci od producenta materiatéw hutniczych.

2.9. Sktadowanie materiatow:

Kruszywo

Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wezta betoniarskiego a ten zas najblizej
przewidywanych robdt betoniarskich. Podtoze sktadowiska powinno by¢ réowne, utwardzone, z od-
powiednim odwodnieniem zabezpieczajgce kruszywo przed zniszczeniem w czasie jego sktadowania i
poboru.

Cement

Cement powinien by¢ przechowywany w workach. Sktadowanie cementu w workach wykonawca po-
winien zapewni¢ w magazynach zamknietych lub pod wiatg. Sktadowany cement musi by¢ bezwzgled-
nie odizolowany od wilgoci. Czas przechowywania cementu nie moze byc¢ dtuzszy niz 3 miesigce.

2.10. Dostawy dorazne bez sktadowania

Ze wzgledu na fakt, ze przy robotach konstrukcyjnych zwigzanych budowa obiektu wystepuje znacz-
ny zakres robdét do wykonania ktérych bedzie potrzebny beton izaprawa cementowa (roboty fun-
damentowe, murowe, konstrukcje zelbetowe monolityczne - stropy , nadproza i podciggi) mozna roboty
zorganizowa¢ tak aby niewielkie ilosci kruszywa i cementu dowozi¢ na budowe bezposrednio w momen-
cie wykonywania betonu i zaprawy i wéwczas nie organizowad sktadowisk na kruszywo i cement wg
p. 2.6.1 i 2.6.2 . Zasadnicze zuzycie betonu przewiduje sie za pomocg dostaw betonu od producenta
w gruszkach bezposrednio w momencie betonowania elementéw konstrukcyjnych.

2.11. Sktadowanie elementdw drewnianych



Potrzebne do obudowy wykopdéw elementy z drewna jak bale szalunkowe oraz rozpory nalezy sktadowac
posortowane profilami z miejscu zapewniajgcym ich najtatwiejszg dostepnosé¢ oraz najkrotsza droge
transportu do miejsca uzycia w wykopie.

2.12. Sktadowanie elementdow stalowych

Potrzebne do budowy zbrojenie nalezy zamdwi¢ w warsztatach konstrukcji stalowych i przywiez¢ na
budowe w takim momencie, kiedy bedzie przygotowana powierzchnia sktadowiska stali. Sktadowisko
stali nalezy zapewni¢ osobno dla stali zbrojeniowej do zelbetu oraz profili gorgco walcowanych.
Wykonawca robdt musi przygotowad powierzchnie pod sktadowisko w zwigzku z tym nalezy zapew-
ni¢ warunki sktadowania takie aby mozliwy byt dojazd ciezkim sprzetem (diwig) za$ sama po-
wierzchnia sktadowania byta utwardzona i zadaszona. W przypadku braku mozliwosci zadaszenia skta-
dowiska konstrukcji stalowej zabezpieczy¢ przynajmniej przez ostoniecie folig PCV przed wptywem czyn-
nikow atmosferycznych powodujgcych korozje stali.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Sprzet wykorzystywany musi odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonym w obowigzujgcych w Polsce przepi-
sach np. o ruchu drogowym, dozorze technicznym i spetnia¢ wymagania technologiczne wykona-
nia i montazu elementéw.

3.2.  Sprzet do robét ziemnych, przygotowawczych i wykoriczeniowych

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:

koparki, fadowarki spychacze oraz wywrotki pita do ciecia i betonu
pita spalinowa reczna
zageszczarki spalinowe o zréznicowanym ciezarze od 60 do ponad 200 kG

szpadle, topaty, sztychdowki i taczki do transportu urobku z wykopow

3.3. Sprzet do robdét montazowych

Wykonawca zapewni sprzet do prac montazowych:
spawarka
wciggarka mechaniczna

drobny sprzet oraz elektronarzedzia do robdt montazowych zwigzanych z wykonaniem obudowy
wykopdw w sposdb tradycyjny oraz deskowania przestawne do betonowania konstrukcji monolitycznych

elektronarzedzia niezbedne do robot wykonczeniowych ptyta GKF na profilu AL oraz uktadanie gresu.

Sprzet montazowy i $rodki transportu muszg by¢ w petni sprawne i dostosowane do technologii i wa-
runkéw wykonania robot.



4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania wynikajace z obowiazujgcych w Polsce przepiséw,
jak réwniez zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownikdw drdg oraz pracownikéw na terenie budowy.
Ponadto muszg zapewni¢ warunki transportu materiatdw, gwarantujgce zachowanie ich wymaganej
jakosci.

4.2. Transport kruszywa do betonu i zapraw

Kruszywa uzyte do betonu i zapraw mogg by¢ transportowane dowolnymi srodkami. Wykonawca
zapewni Srodki transportowe w ilosci gwarantujacej ciggto$¢ dostaw materiatdw, w miare postepu
robot.

4.3. Transport cementu

Wykonawca zapewni transport cementu w workach samochodami krytymi, chronigcymi cement przed
wilgocia.

4.4. Transport elementéw drewnianych i stalowych

Wykonawca zapewni transport dowolnymi $rodkami. Wykonawca zapewni $rodki transportowe w
ilosci gwarantujgcej ich wtasciwe wykorzystanie.

5. WYKONYWANIE ROBOT




‘ 1. ROBOTY ZIEMNE - KOD CPV 45111200-1

1. WSsTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
rozbudowy budynku Bursy nr 2 w Zamosciu o dwie klatki schodowe.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét budowlanych.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania wykopdéw pod fundamenty obiektu
wg p. 1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne"

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane sg w SST W-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Nie wystepuja

3. SPRZET

topaty, szpadle, kilofy, taczki, spychacze, koparki, fadowarki, oraz samochody wywrotki.

Ponadto wykonawca robdt powinien posiadac sprzet do pompowania wody z wykopu oraz do obnize-
nia zwierciadta wody gruntowej w wykopach na czas prowadzenia robét.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST W00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet do wykonywania robét. Wykop pod fundamenty

Do wykonywania wykopow recznych i mechanicznych wykonawca powinien zabezpieczy¢ sprzet jak w p.
Il



4. TRANSPORT UROBKU

4.1. Wydobywanie gruntu

Odspajanie i tadowanie gruntu nalezy wykona¢ mechanicznie z wywiezieniem gruntu Srodkami trans-
portowymi do 4 km.

4.2. Wymagania podstawowe przy transporcie gruntu

Jako rodzaj transportu gruntu bezposrednio z wykopu wybrano koparki, ktérych ilo$¢ nalezy dostoso-
wac do ilosci mas ziemnych ( do wywiezienia) oraz do mozliwosci i ilosci Srodkow transportowych.

5. ZASADY WYKONYWANIA WYKOPOW

Wykonywanie wykopdw w gruntach powinno sie odbywac bez naruszenia naturalnej struktury
gruntu dna wykopu. Warstwe gruntu nalezy usungc bezposrednio przed wykonaniem fundamentu
sposobem recznym zapewniajgcym uzyskanie wymaganej doktadnosci wykonania powierzchni podtoza
pod fundament.

Niezaleznie od danych zawartych w projekcie po wykonaniu wykopu nalezy w miejscu i na gteboko-
$ci posadowienia obiektu sprawdzi¢ nosnos¢ gruntu na obcigzenia, jakie bedg przekazywane na
grunt przez wykonany obiekt poprzez

Odchylenia od wymiardw liniowych oraz rzednych podanych w projekcie powinny by¢ okreslone w do-
kumentacji technicznej 1. Jezeli projekt nie stanowi inaczej, dopuszczalne odchytki nie powinny by¢ wiek-
sze niz:

0,02% - dla spadkdw terenu,

0,05% - dla spadkéw rowéw odwadniajacych,

4 cm - dla rzednych w siatce kwadratow 40x40 m,

1 5 cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

+ 15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m,

+5 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci ponizej 1,5 m,

1 10% - w nachyleniu skarp

5.1. Zabezpieczanie przed destrukcyjnym dziataniem wody.

Wymagania podstawowe

Wykonywane roboty ziemne i fundamentowe jako, Zze sg wykonywane nazewnatrz budynku
wymagajg specjalnego zabezpieczenia przed destrukcyjnym dziataniem wody, gdyz jak wynika z ba-

dan geologicznych woda gruntowa jest blisko pod terenem i posiada napiete zwierciadto. Technologia
wykonania wykopu musi umozliwi¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania roboét.

6. KONTROLA WYKONANIA ROBOT ZIEMNYCH

1) Sprawdzenie doktadnos$¢ wykonania wykopu. (lokalizacja oraz gtebokos¢)



2) Sprawdzenie dna wykopu przez odbiér geologiczny (czy fundament posadowiony bedzie na gruncie
rodzimym)

3) Z kazdego sprawdzenia robdt sporzadzi¢ protokdt potwierdzony przez nadzoér techniczny inwestora i
odnotowad w dzienniku budowy wraz z ich ocena.

6.1. Odbidr wykonanych robdt ziemnych (odbiér koncowy)

6.2. Dokumentacja niezbedna dla dokonania odbioru koricowego

Sprawdzenie i odbidr robdt ziemnych powinny by¢ dokonywane na podstawie sprawdzen wykonanych
robot do dokumentacji zawierajgcej: dziennik badan i pomiaréw wraz z naniesionymi punktami kontrol-
nymi (szkice), zestawienie wynikdéw badan jakosSciowych oraz ich analize wraz z wnioskami

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkéw technicznych powinny by¢

poprawione zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego odbioru, z
ktorego sporzadzi¢ nalezy nowy protokot odbioru koricowego robot.

7. PRZEPISY, OPRACOWANIA POMOCNICZE | NORMY

Powyisze roboty nalezy wykonywaé zgodnie z Normami Polskimi jak nizej oraz warunkami bran-
zowymi zwigzanymi i obowigzujgcymi przepisami. PN-86/B-02480.

- Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw PN-74/B-04452
- Grunty budowlane. Badania polowe PN-88/B-04481
- Grunty budowlane. Badania probek gruntu PN-68/B-06050

- Roboty ziemne. Wymagania ogdlne



‘ V. ROBOTY FUNDAMENTOWE - KOD CPV 45262210-6

1. WSsTEP

Wymagania techniczne i zasady odbioru robot fundamentowych dotycza: rozbudowa budynku
Bursy nr 2 w Zamosciu o dwie klatki schodowe.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykona-
nia i odbioru wykopdéw pod fundamenty projektowanej budowy budynku mieszkalnego wielorodzinnego
na osiedlu Kilinskiego w Zamosciu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wyszczegdlnionych wp.V.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét fundamentowych zwigzanych z Bu-
dowy budynku mieszkalnego wielorodzinnego na osiedlu Kilinskiego w Zamosciu w Krasnymstawie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane s w SST WO00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Beton B25, prety ze stali zbrojeniowej A-lll i A-0, materiaty do izolacji przeciwilgociowej, w przypadku
wykonywania betonu na budowie dodatek uszczelniajgcy do betonu , drut wigzatkowy, blaty do deskowan



3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST W00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

3.2. Sprzet do wykonywania robét

topaty , klucz do zwigzywania pretéw drutem, taczki, deski do pokonania rdzni¢ poziomow taczki
do transportu betonu, wibrator wgtebny, klucze i sruby do tgczenia blatow szalunkowych.

4. TRANSPORT

Transport betonu zaktada sie pompg bezposrednio z gruszki do miejsca betonowania w wykopie. Stal
zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi sSrodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych od-
ksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Dokumentacja techniczno-robocza

1) Niezaleznie od wymagan dotyczacych dokumentacji technicznej roboty fundamentowe powinny
by¢ wykonywane zgodnie ze stanem faktycznym podtoza oraz wystepujagcych w miejscu posadowie-
nia obiektu warunkéw gruntowo- wodnych oraz do budowanego obiektu dlatego tez zgodnie z zale-
ceniem projektu konstrukcji przed przystgpieniem do robot fundamentowych wykonawca robét po-
winien wezwac¢ na budowe uprawnionego geologa celem wykonania kontrolnego odwiertu i sprawdzenia
parametréw geotechnicznych podtoza.

5.2. Wymagania ogdlne dotyczgce posadowienia fundamentow.
1) Projektowane fundamenty w postaci taw i stop fundamentowych, wykonywane jako zelbetowe mono-

lityczne i powinny one przekazywac obcigzenia na grunt catg powierzchnia podstawy.

2) Wykonanie posadowienia budowli powinno zapewni¢ wymagany stopien bezpieczenstwa bu-
dowli i powinno by¢ tak realizowane, aby nie powodowato szkodliwych jej odksztatcen.

3) Fundamenty bezposrednie sgsiadujgcych ze sobg budowli, jezeli znajdujg sie réznych poziomach, po-
winny by¢ wykonywane przy zastosowaniu specjalnych zabezpieczen zgodnie z zasadami sztuki budowla-
nej i PN-81/B-03020.

4) Roboty fundamentowe przy budynkach istniejgcych nalezy prowadzi¢ z duzg ostroznoscig. Réwno-
czesnie nalezy sprawdzi¢ czy poziom posadowienia istniejgcego budynku odpowiada zatozeniom przyje-
tym w dokumentacji technicznej.

5.3. Materiaty do wykonywania warstw wyréwnawczych podtoza.

Do wykonania warstw wyrdwnawczych pod fundamentem nalezy zastosowaé chudy beton B-10 o gru-
bosci 10 cm.
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5.4. Odbidr wykopdéw

1) Rozpoczecie robdét fundamentowych moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze podtoza przez upraw-
nionego geologa i jego wpisie do dziennika budowy.

2) Odbioru podtoza dokonuje sie bezposrednio przed wykonaniem fundamentu oraz przed utozeniem
chudego betonu.

3) Protokdét odbioru podtoza powinien zawiera¢ doktadne wyniki badan podtoza gruntowego.

5.5. Wykonanie robét.

Po zbadaniu przez geologa parametréw technicznych i podjeciu przez nadzér autorski stosownych decyzji
nalezy wykona¢ podktad z chudego betonu i izolacje p. wilgociowg a nastepnie uktadac zbrojenie fun-
damentéw. Betonowanie mozna rozpoczg¢ dopiero po odbiorze zbrojenia , ktére usankcjonowane win-
no byé wpisem w dzienniku budowy dokonanym przez inspektora nadzoru. Przed betonowaniem
fundamentdw nalezy osadzi¢ w n ich zbrojenie tgcznikowe do stupow trzpieni lub ewentualnie frag-
mentéw monolitycznych $cian oraz tacznikdw i zakotwien stupdw przy czym te ostatnie nalezy wypo-
ziomowac za pomocg instrumentéw geodezyjnych.

5.6. Odbiér fundamentow

1) Odbiér fundamentéw polega na sprawdzeniu: prawidtowosci ich usytuowania w terenie, poziomu
posadowienia zgodnie z dokumentacja techniczng, prawidto- wosci wykonania robét ciesielskich,
zbrojarskich, betonowych i izolacyjnych. Wyniki odbioru powinny by¢ zapisane w protokotach robot
zanikajacych.

2) Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny byé wieksze niz 5 cm.

3) Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych nie powinny byé wieksze niz 2
cm. Przy fundamentach stuzgcych jako oparcie stupdéw zelbetowych prefabrykowanych oraz ele-
mentéw wielkowymiarowych odchylenia te nie mogg by¢ wieksze niz 0,5 cm.

12



‘ V. ROBOTY BETONOWE - KOD CPV 45262300-4

1. WSsTEP

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczg Rozbudowa budynku Bursy nr 2 w Zamosciu o dwie
klatki schodowe.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykona-
nia i odbioru robdt betoniarskich dla projektowanej budowy budynku mieszkalnego wielorodzinnego na
osiedlu Kilinskiego w Zamosciu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robdt wyszczegdlnionych w p. V.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania projektowanej budowy budynku miesz-
kalnego wielorodzinnego na osiedlu Kilinskiego w Zamosciu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane sg w SST WO00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Beton B20 , prety ze stali zbrojeniowej A-lll i A-O , materiaty izolacyjne w przypadku wykonywania
betonu na budowie dodatek uszczelniajgcy, drut wigzatkowy, blaty szalunkowe

3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

topaty, narzedzia do montazu zbrojenia, taczki, deski do pokonania rézni¢ poziomow taczki do trans-
portu betonu, wibrator wgtebny i przyczepny, klucze i sruby do tgczenia blatow do deskowan, desko-
wania przestawne systemowe z podporami i rozparciami deskowan.
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4, TRANSPORT

Transport betonu z betonowozu. Podawanie betonu pojemnikami o konstrukcji umozliwiajgcy fatwe
ich oprdznianie.

5. WYKONYWANIE ROBOT BETONOWYCH

5.1. Mieszanki betonowe i betony

5.2. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonania i odbioru mieszanek betonowych i be-
tonéw zwyktych w tym warunki odnoszgce sie do kontroli przygotowanych mieszanek betonowych,
transportu, uktadania izageszczania mieszanek oraz pielegnacji Swiezego betonu.

5.3. Zakres stosowania

1. Niniejsze warunki dotyczg budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i przemystowego
oraz innych obiektéw o zblizonym przeznaczeniu lub technologii wykonania. Nie dotyczg one beto-
now stosowanych w budownictwie specjalnym, jak np. drogowym, mostowym, energetycznym i w innych
obiektach o specjalnych procesach technologicznych.

2. Mieszanka betonowa powinna by¢ wykonywana zgodnie z recepturg roboczg, ustalong na podstawie
wynikéw badan laboratoryjnych w dostosowaniu do jakosci surowcdw, stopnia ich zawilgocenia, pory
roku i innych wymagan wynikajacych z projektu lub ustalen miedzy wykonawca roboét a projek-
tantem.

3. Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna by¢ przechowywana przez wykonawce robdt i
dotaczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

4. Jezeli dla réinych fragmentéow budynku lub budowli pojawia sie potrzeba ustalania odmiennej
receptury, to kazda z nich stanowi oddzielny dokument i powinna by¢ przechowywana oraz dotaczo-
na do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

5. Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny by¢ odnotowy-
wane w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania danej konstrukgji, jezeli taki byt prowadzony.

6. W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy
prowadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczegdlnym zwrdceniem
uwagi na okresy ponizej + 5C i powyzej + 25T. Dane te powinny by¢ odnotowane w dzienniku
betonowania, jezeli taki jest na budowie prowadzony, lub w dzienniku budowy.

7. Dokumentacja badan laboratoryjnych sktadnikdw betonu, mieszanki betonowej i betonu powinna by¢
opracowywana w formie protokotéw z kontroli jakosci, raportéw dotyczgcych transportu i uktadania
mieszanki betonowej, jej zageszczenia i pielegnacji.

8. Nie rzadziej niz 1 raz w miesigcu sporzgdza sie protokoty okresowego sprawdzania wbudowa-
nych betondw, przeprowadzonego przez placéwki naukowo-badawcze zajmujgce sie stosowaniem be-

tonédw w budownictwie, wraz z oceng jakosci mieszanki betonowej i prawidtowosci parametréw

technicznych stwardniatych betondw.

9. Zageszczanie mieszanki betonowej
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Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.

Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegtos¢ sgsiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢
wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubos$¢ warstwy zageszczanej mieszanki
betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator
w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszanki.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie

ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.
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‘ VI. ROBOTY ZBROJARSKIE - KOD CPV 45262310-7

1. WSsTEP

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczg zbrojenia elementéw betonowych zwigza-
nych z Rozbudowg budynku Bursy nr 2 w Zamosciu o dwie klatki schodowe.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zbrojarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wyszczegdlnionych wp.5.5.5

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robdt zbrojarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne"

1.5. 5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podane s w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

2. MATERIALY

Walcéwka okragta do zbrojenia betonu , zebrowana ( 34GS) i gtadka St3SX oraz StOS, drut wigzatkowy,
podktadki systemowe do zapewnienia nalezytej otuliny zbrojenia.

3. SPRZET

Klucz do wigzania zbrojenia , nozyce do ciecia stali, gietarki reczne oraz gietarki na stofach, zgrzewar

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST W00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

ki
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4, TRANSPORT

Transport przewidziano reczny oraz w przypadku belek stalowych z dwuteownikéw o znacznym ciezarze
za pomocg dzwigu samojezdnego.

5. WYKONYWANIE ROBOT ZBROJARSKICH.

5.1. Rozmieszczenie pretdw w przekroju elementu konstrukcji

Minimalny rozstaw pretéw zbrojenia nosnego powinien by¢ ustalony w zaleznosci od przewidywa-
nego sposobu zageszczania betonu, z tym, ze odlegtosci miedzy pretami mierzone w $wietle powinny
by¢ nie mniejsze niz:

20 mm - jezeli prety sg usytuowane prostopadle lub ukosnie do kierunku betonowania, i nie mniej
niz srednica nominalna grubego preta.

50 mm - jezeli prety sg usytuowane rownolegle do kierunku betonowania.

Dla pretéw zbrojenia gérnego (np. zbrojenia przy podporze belki) odlegtos¢ powinna wynosié¢ 30 mm i
nie mniej niz srednica preta.

Przy zbrojeniu ukfadanym w kilku warstwach prostopadtych do kierunku betonowania prety po-
winny by¢ usytuowane jeden nad drugim, przy czym odlegtos¢ miedzy pretami poszczegdlnych
warstw powinna wynosi¢ co najmniej 20 mm i nie mniej niz $Srednica preta.

W przypadku gdy sg zapewnione warunki prawidtowego zageszczania betonu (przy uzyciu wibratoréw),
dopuszcza sie na grupowanie pretéw parami. Odlegtosé miedzy parami pretdw powinna wynosic nie
mniej niz 1,5 d i nie mniej niz 30 mm.

5.2. Kotwienie pretow zbrojenia i siatek.

W elementach zbrojeniowych z betonu rozciggane prety zbrojeniowe kotwi sie w betonie za pomoca:
odcinkéow prostych, odcinkéw prostych zakonczonych hakami, petli oraz pretow poprzecznych pota-
czonych z pretami kotwionymi za pomocg zgrzewania punktowego (garbowego).

Prety zbrojeniowe zaleca sie tak ksztattowaé, aby ich zakotwienie w konstrukcji zelbetowej znaj-
dowato sie w strefie $ciskanej danego elementu.

Podstawowa dtugos¢ zakotwienia pretéw gtadkich zakornczonych hakami i zebrowanych bez hakéw
podana jest w PN-99/B-03264.

Podstawowg dtugos¢ zakotwienia nalezy zwiekszyé o 20% w przypadku kotwienia pretéw pozio-
mych usytuowanych w odlegtosci mniejszej niz 100 mm odgdrnej powierzchni elementu o wysokosci h
> 0,4 m wykonywanego na placu budowy.

Podstawowg dtugos¢ zakotwienia nalezy zwiekszyé o 50% w przypadku konstrukcji obliczonych na

obcigzenie wielokrotnie zmienne.

5.3. Zasady taczenia pretéw zbrojenia

Zasady ogélne
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Zbrojenie powinno sktadac¢ sie, jezeli jest to mozliwe, z pretéw nie przerwanych na dtugosci jednego
przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze by¢ spetniony, odcinki pretéw
mogg by¢ w zasadzie tagczone za pomocg spajania.

Prety ze stali klasy A-O, A-lll mogg by¢ spajanie za pomocg zgrzewania elektrycznego doczotowego,
spawania elektrycznego tukowego izgrzewania elektrycznego punktowego (garbowego).

Zaleca sie, aby faczenia pretéw znajdowaty sie w tych przekrojach konstrukcji, w ktérych nosnosé
pretéw nie jest w petni wykorzystana.

Potgczenia na zaktad
1) Potgczenia na zaktad nalezy wykonywac¢ wg PN-99/B-03264.

2) Pretdow o Srednicy 25 mm i wiekszej oraz pretéw zbrojenia w elementach konstrukgji, ktérych caty
przekréj jest rozciggany (np. Sciagii wieszaki), nie nalezy tgczy¢ na zaktad.

3) Rozstaw strzemion na diugosci potaczenia powinien byé zmniejszony dwukrotnie w stosunku do
wymaganego na odcinku elementu.

4) Dtugo$¢ zaktadu pretow nalezy przyjmowac réwng co najmniej dtugosci zakotwienia wg PN-93/B-
03264.

5) Przekroj pretow taczonych w jednym miejscu nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w PN-99/B-
03264.

6) Na dtugosci taczenia nalezy wykonaé strzemiona zamkniete.

7) Do stabilizacji potgczen pretdw w szkieletach wigzanych nalezy stosowaé drut wigzatkowy goty
zarzony o $rednicy 1 lub 1,2 mm. Drut wigzatkowy moze by¢ zastgpiony odpowiednimi spinaczami.

Zgrzewanie elektryczne doczotowe pretow.

1) Potaczenia zgrzewane elektrycznie doczotowo mozna wykonywacé z odcinkow pretdw o srednicy d > 10
mm ze stali klasy A-0 i A-lll.

2) Doczotowo mogg byc¢ zgrzewane odcinki pretéw tego samego gatunku stali, w ktorych stosunek
mniejszej srednicy preta do wiekszej srednicy wynosi nie mniej niz 0,8, pod warunkiem osiowe-

go wykonania potaczenia.

3) Ztacza zgrzewane powinny by¢ wykonywane zgodnie z przepisami wykonywania robét spawalni-
czych.

4) Jezeliw projekcie nie podano inaczej, obliczeniowa wytrzymatosé ztgczy pretdw zgrzewanych
doczotowo moze byé przyjmowana jako dla pretéw ciggtych bez zgrzewania.

3.4.Potaczenia spawane pretéw.
1) Potgczenia spawane nalezy wykonywac za pomocg spawania tukowego.

2) Ztacza spawane pretdéw zbrojeniowych powinny byé wykonywane zgodnie z ogdlnym i przepi-
sami i warunkami technicznymi wykonywania robdét spawalniczych.

3) Ztgcza spawane mozna wykonywac przy temp powietrza nie nizszej niz 0T. Stanowisko spawacza
powinno by ¢ chronione od wiatru i opadéw atmosferycznych.
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4) Powierzchnie tagczonych pretdw, blach i ksztattownikdw przed wykonaniem ztgczy powinny by¢ oczysz-
czone z rdzy i zgorzeliny.

5) Gatunki i $rednice elektrod nalezy stosowac do spawania pretow zbrojeniowych w zaleznosci od
gatunku stali.

6) Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkow EB nalezy suszy¢ przed spawaniem
przez 2h w temp 250C.

7) Srednice elektrod nalezy dobiera¢tak, aby moina byto uzyska¢ poprawne wtopienie war-

stwy graniowej iwypetnienie catego rowka spoiny bez nadpalen materiatu rodzimego na krawedzi
spoiny.

8) Prety ze stali klasy A-lll i A-Ill N nie mogg by¢ tgczone za pomocg spawania przy obcigzeniach wielo-
krotnie zmiennych i dynamicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
panstwowych, a w przypadku braku takich norm - w Swiadectwach ITB.

2) Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno by¢ dotgczone zaswiad-
czenie o jakosci (atest hutniczy).

3) Kazdg partie otrzymanej stali i siatek nalezy poddaé kontroli na zgodnos$¢ dostarczonego materia-
tu z zamdwieniem, sprawdzajac: cechowanie, wyglad powierzchni, wymiary, mase oraz prostolinijnosc
pretéw.

4) Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, opadajgcej rdzy, ttuszczéow, farb lub innych zanie-
czyszczen,

odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i uzebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na
2 m dtugosci preta.

5) Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:

a) nie ma zaswiadczenia o jakosci stali,

b) nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
c) stal peka przy gieciu.

5. Zakres stosowania stali zbrojeniowych w konstrukcjach zelbetowych.

Prety ze stali klasy A-O gatunku StOS powinny by¢ stosowane jako zbrojenie rozdzielcze i strzemiona w
konstrukcjach z betonu.
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Prety ze stali klasy A-1ll gatunku 34GS sg podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w konstrukcjach w
betonu. Nalezy je stosowac jako zbrojenie nosne elementéw i konstrukcji z betonu. Dopuszcza sie
stosowanie stali 34GS w konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i w kon-
strukcjach pracujgcych w podwyzszonej temperaturze.

W elemencie zelbetowym nosne prety nalezy wykonywac ze stali jednego gatunku.

W zaleznosci od klasy betonu uzytego do wykonania konstrukcji zaleca sie stosowanie zbrojenia ze
stali podanych w PN-99/B-03264.

W przypadku zastosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach weztowych, marek,
wktadek lub przektadek, elementy te powinny by¢ wykonywane ze stali St3S lub St3SY.

7. TRANSPORT ZBROJENIA

1. Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletéw ptaskich i szkielety przestrzenne powinny by¢ przewo-
zone $rodkami transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozow, bez uszkodzen i deforma-
cji.

2. Wymiary i masa elementéw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do sSrodkéw transportu.
3. Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwigzane drutem.

4. Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask w pakiety po 10-20
szt.

5. Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien by¢
oznakowany przymocowana do niego przywieszka zawierajaca:

a) znak wytworcy,
b) oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu, c¢) zaswiadczenie producenta o jakosci wyrobu.

6. Pakiety szkieletéw mogg by¢ transportowane zurawiem w pozycji na ptask. W pozycji tej pakiety
nalezy podnosic¢ za pomocg 4 zawiesi.

8. MONTAZ ZBROJENIA.

Ogdlne zasady montazu
1) Ustawienie lub uktadanie elementow zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych
schematow zapewniajgcych kolejnosé robot, przy ktdrej wczesniej utozone elementy bedg umozliwiaty

dalszy montaz zbrojenia.

2) Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wy-
twérczych i montazowych.

3) Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

4) Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajgcy od uszkodzen i
przemieszczen podczas podawania materiatu i zageszczania mieszanki betonowe;j.
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5) Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu odpowiadata
wartosciom podanym w projekcie i wg PN-99/B-03264.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow.
1) Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien byé dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

2) Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczo-
nego w projekcie.

3) Montaz zbrojenia z pretéw pojedynczych w belkach i stupach mozna wykonaé bezposrednio w de-
skowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robét zbrojarskich.

9. KONTROLA WYKONANIA | MONTAZU ZBROJENIA - WYMAGANIA OGOLNE

9.1. Zbrojenie wszystkich elementdéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabe-
tonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:

a) ogledziny,

b) badania zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,

c) badanie zgodnosci wymiardw zbrojenia z projektem,

d) badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

e) sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletéw wykonanych w specjali-

stycznych zaktadach centralnych,

f) badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
IX. Kontrola montazu zbrojenia.
1. Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:

a) sprawdzeniu wymiardw zgodnie z projektem roboczym,
b) zewnetrznych ogledzinach potgczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,
c) sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi w projekcie,

d) sprawdzeniu czy nie sg przekroczone dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia.

10. DOKUMENTACIA Z ODBIORU | OCENA JAKOSCI.

1. Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ podane numery
rysunkow roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunieciu ewentualnych
wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.

2. Do protokotu odbioru zbrojenia dotagczamy:

a) protokoty badania potgczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,
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b) odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

3. Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem do-
puszczajgcym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

11. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 tona

12. ODBIOR ROBOT

Roboty zwigzane z montazem zbrojenia podlegajg ogdlnym zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstruk-
cji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszcze-
golnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz moz-

liwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

Przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

13. PRZEPISY | NORMY

PN-B-03264 : 2002 -Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie. PN-89/H-84023/06 -
Stal do zbrojenia betonu.

PN-80/H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali
PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania metali,
PN-72/H-84020 -Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci, ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Prdoba statyczna rozciggania doczotowych ztaczy spawanych lub zgrzewa-
nych

PN-78/M-69720 Spawalnictwo. Proby zginania doczotowych ztgczy spawanych lub zgrzewanych.
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‘ VII. STOLARKA | SLUSARKA - KOD CPV 454 210000-4

1. WSsTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce rozbudowy budynku Bur-
sy nr 2 w Zamosciu o dwie klatki schodowe.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu realizacji
robot wymienionych w specyfikacji.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania robdt zwigzanych z wyko-
naniem stolarki i Slusarki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wtasciwymi obowigzujgcymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” i wtasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Nomami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosci z

Dokumentacjg Projektowsa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania podano w
ST-00.00 ,,wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wszystkie zakupio-
ne przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny
by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera. Stolarka drewniana powinna odpowiadac
normie PN-88/B-10085, PN-B-05000:1996 i posiadac aprobaty techniczne.

Stolarka aluminiowa i stalowa powinny posiadaé aprobaty techniczne.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzyst-
nego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zarowno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywa-
niu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu
itp Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogdlne" Wykonawca jest zo-
bowigzany do stosowania jedynie takich srodkéow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét. Liczba Srodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzy-
niera w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. XXIl. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00 ,, Wymaga-
nia ogdlne".

Wykonaweca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét uwzglednia-
jacy wszystkie warunki w jakich bedzie montowana stolarka i $lusarka.

5. MONTAZ OKIEN | DRZWI

1) Aby okna i drzwi zachowaty deklarowane parametry i nie sprawiaty ktopotu w uzytkowaniu, nalezy
prawidtowo je wbudowac.

2) Regulacja skrzydet okiennych w oscieznicach zwyczajowo dokonane jest u Producenta, natomiast przy
wbudowywaniu okna nalezy zwrdci¢ uwage na:

a) zachowanie prawidtowych luzéw montazowych pomiedzy oscieznicg i otworem w $cianie. Szerokos¢
otworu w $cianie musi by¢ wieksza o min. 20 mm od szerokosci, a wysokos$¢ o 45 mm od wysokosci okna.

b) doktadne ustawienie oscieznicy w otworze okiennym z zachowaniem pionu i poziomu oraz prze-
katnych. Dopuszczalne rdznice przekatnych oscieznicy okna po wbudowaniu nie mogg przekroczy¢ na
dtugosci 1 metra - 2 mm. powyzej 1 metra - 3 mm.

c) zastosowanie elementdw mocujgcych oscieznice w $cianach (kotwy) zgodnie z Instrukcjg producenta.
Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi przy pomocy gwozdzi lub innych tgcznikdéw niszczgcych
elementy oscieznic,

d) doktadne uszczelnienie okna i drzwi w otworze okiennym materiatami termoizolacyjnymi i uszczelnia-
jacymi.

e) prawidtowe przeprowadzenie robét blacharskich, zapewniajgce wtasciwe odprowadzanie wody z po-
wierzchni okna.
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By wbudowywanie okna byto dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych robdt murarskich, takich
jak wykonywanie tynkéw wewnetrznych czy wylewanie posadzek.

Szczegbdtowe zasady wbudowywania okien i drzwi zawarte sg w instrukcji obstugi, uzytkowania i konser-
wacji stolarki budowlanej opracowanej przez producenta.

Montaz drzwi aluminiowych powinno przeprowadzac sie doktadnie wedtug wytycznych Producenta.

6. MONTAZ SLUSARKI

Wszystkie elementy Slusarskie takie jak porecze, balustrady i inne tego t)pu elementy powinny by¢ wyko-
nane w warsztacie zaktadu produkcji pomocniczej lub zamodwione gotowe u producenta, jezeli tak zalecit
projektant.

Po dostarczeniu elementéw na budowe nalezy je zamontowaé w miejscach podanych w projekcie. Mon-

tazu dokonaé zgodnie z instrukcjg Producenta i odpowiednimi przepisami dotyczagcymi wykonywania
tego rodzaju robét.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdét w zakresie ich zgodnosci z Do-
kumentacjg Projektowg, Specyfikacjag Techniczng i instrukcjamiInzyniera. Wykonawca jest zobowia-
zany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z czestotliwoscig okreslong
w niniejszej ST izaakceptowang przez Inzyniera. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-
00.00 ,Wymagania ogdlne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonejjakosci montazu
stolarki i $lusarki. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu
wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatéw i realizowanych robdét z dokumentacja pro-
jektows, ST i PZJ.

Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w spe-
cyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do bada-
nia.. Wykonawca powinien powiadomic¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajgcej, ktdrg moze konty-

nuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

7.2. Kontrola jakosci.

1) Badanie gotowych elementéw

2) Badanie elementéw (wyrobdéw) powinno co najmniej obejmowacd sprawdzenie:
wymiarow,

wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,

rodzajow, liczby i wielkosci okué oraz ich zamocowania i dziatania. potgczen konstrukcyjnych,
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prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Wymienione badania nalezy przeprowadzito przy odbiorze kazdej partii elementow.
3) Badanie jakosci wbudowania.

4) Do odbioru powinna by¢ przedtozona powykonawcza dokumentacja techniczna danego rodzaju robét,
wyniki sprawdzen oraz dziennik robdt, o ile taki byt prowadzony (ewentualnie wyciaggi z zapiséw w dzien-
niku budowy).

5) Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ sposobu wbudowania z dokumen-
tacjg techniczng i zapoznad sie z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robaét.

6) W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzié:

stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania, rozmieszczenie miejsc zamo-
cowania i sposdb osadzenia elementdw, kotwigcych

uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezami ($ciang) i wbudowanym elementem pod wzgledem cieplnym i
przed przenikaniem wody opadowe;j.

stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementdw na zgodno$¢ z dokumentacjg i niniejszymi
warunkami.

prawidtowosc¢ dziatania czesci ruchomych elementu,
szczelnosé wbudowanego elementu na infiltracje powietrza i przenikanie wody opadowej przez element.

7) Z dokonanego odbioru robdét nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny byé wymienione zauwa-
zone usterki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbiér koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i wartosci wykonanych robdt
okreslonych w punkcie 6 niniejszej ST.

0. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje montazu wszystkich elementdéw opracowane przez Producentéw. PN-88/B-10085 -Stolarka
budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania PN-79/M-83102 -Wkrety samogwintujgce do blach ze
tbem stozkowym

PN-79/M-83104 -Wkrety samogwintujgce do blach ze tbem stozkowym soczewkowym
BN-80/6613-04 -Uszczelnienia gumowe wyttaczane. Sznury.
PN-EN 1522:2000 -Okna. drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodpornos¢ - Wymagania i klasyfikacja

PN-B-05000:1996 -Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport
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PN-88/B-10085 -Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych - Wy-
magania i badania
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‘ VIll.  KONSTRUKCJE STALOWE KOD CPV 45223100-7

1. WSsTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wy-
konania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elementéw stalowych zwigzanych z rozbudo-
wa budynku Bursy nr 2 w Zamosciu o dwie klatki schodowe.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wyko-
nanie i montaz elementdéw stalowych zwigzanych z remontem pomostéw kapieliska i cumowniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycz-
nych oraz okresleniami podanymi w OST ,,\Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na tere-
nie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i polece-
niami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z p6z-
niejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,p6z.881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360, z pdz-
niejszymi zmianami). Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlane-
go wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
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Materiaty stosowane do wykonywania elementéw regeneracji gtowic pali powinny odpowiada¢ wymaga-
niom zawartym w normach PN-5-10050:1989 i PN-82/S-10052. Dopuszcza sie zastosowanie rur z demon-
tazu wg warunkow zawartych w OST.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementdw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-1:1994, PN-EN
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-
01104, PN-88/H-01105, a ponadto:.

2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210- 2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepuja-
cym wymaganiom:

- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane ¢ blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- blachy grube powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym wy-
maganiom:

- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN SO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
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- nakretki powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PNEN 759:2000,
a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
- drut spawalniczy powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-73/M- 69355 oraz PN-
67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

taczniki sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych moga
by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykony-
wania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac m.in.:
- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi o udZzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych elementéw konstruk-
Cji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania tech-
niczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,, Wymagania ogdlne".

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wyma-
gania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania ogélne".
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-89/5S-10050, PN-82/5-10052.

Elementy drugorzedne mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie uprawnienia
w Wytwdrniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury tylko za zgoda
Inzyniera. Do elementdw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podktadki wyréwnania, wy-
petnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwa-
zanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikdw stuzbowych, ostony
trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2.  Zakres wykonywania robot

5.2.1. Wymagania ogdlne

Wytwadrca powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumenta-
cji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementdéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- witasnosci,

- wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne od-
chytki wg PN-89/5-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane pro-
stowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac peknieé. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje od-
rzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powi-
nien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementdw i sposéb obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumen-
tacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/5-10050.

Przed przystgpieniem do sktadania elementdw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w
zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykow z za-
chowaniem wymagan wg PN-89/5-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN SO 9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukcji
5.2.3.1. Spawanie
Spawanie winno odbywac sie zgodnie z norma PN-89/5-10050.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
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Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacija
projektowa.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementéw konstrukcji
stalowe]. Sposdb usuniecia odksztatcen konstrukcji w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢
probnego montazu w Wytwoérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytwadrce konstrukcji zgodnie z
wymaganiami normy PN-89/5-10050.

Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych elementéw
konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowied-
ni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej,
jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni zgodnie ze SST dotyczgcg zabezpieczenia antykorozyj-
nego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac sie z protokotem
odbioru konstrukcji od Wytwaércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

W czasie montazu nalezy dopilnowad, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji roboét.
5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

- potozenie osi pali pomostu,

- poziom korony pal pali pomostu.

5.3.3. Wykonanie potgczen spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania" i w iloSci prze-
widzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. Kazda
spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koricach krétkich spoin w
odlegtosci 10-15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwdrcy spoczywa obowigzek prowa-
dzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze byé wieksza niz 80%, a temperatura nie niz-
sza niz +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawa-
czy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanie-
czyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
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Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektows i projektem spawania. Spoiny czotowe
powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po
wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$é spoiny czotowej wg PN-85/M-
69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,
- dla ztaczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny odpo-
wiadadé wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/5-10050.
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89/5-10050 i innych zleconych przez Inzyniera
ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wy-
konawca robdt montazowych zobowigzany jest gromadzié¢ petng dokumentacje badan w postaci radio-
gramoéw oraz protokotdw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koricowego konstrukgji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakos$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejg-
cych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w nor-
mie PN-89/5-10050 oraz niniejszej SST.

Inzynier w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgce;j.

Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juz istniejgcych sg
odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST, Wymagania ogdlne".

6.2. Zakres kontroli i badan:
6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wyma-
ganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.
6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
SST.
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz wa-
runkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementdéw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

- sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montaz konstrukcji.
6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dzien-
nika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowsg jest:
Dla konstrukcji z profili stalowych tona (t) - elementy nosne pomostu, ktadki zejsciowe.

Dla konstrukcji z rur i ptaskownikéw kilogram (kg) — balustrady stalowe

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w w OST ,Wymagania ogdlne ".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdow stalowych.



PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materia-
téw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogélne wyma-
gania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania tu-
kowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow.

PN-EN I1SO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiarow po-
wierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztaczy spawanych. Badania wizualne.

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu
na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy spawanych.
PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie radiogramow.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r.. Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),
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2. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 22002 r, Nr 166, poz.1360, z pdz-
niejszymi zmianami).
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